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[bookmark: _Toc7104][bookmark: _Toc47976587]招标公告

[bookmark: _Toc47976588]项目名称及项目编号
项目名称：济南车桥公司主减总成产能提升技改项目
项目编号：FSCZB2025120085
[bookmark: _Toc47976589]项目概况及招标形式
1. 项目概况：
新建一条主减总成装配生产线，提升主减产能，兼容MCY11/MCY12/MCY13/MCP16/MCX16/MCY12ZGQ等系列产品。
招标形式：公开招标
[bookmark: _Toc47976590]投标人资格要求
1. 应标报名投标人条件
1.拟投标人必须是在中华人民共和国境内注册的独立法人机构，具有独立承担民事责任能力；注册资金不少于300万人民币（或等值其他货币）；公司成立三年以上（以营业执照成立日期到开标当日满三年为准），且经营范围满足招标人需求；并在人员、设备、资金等方面具有承担本项目的能力；
2.拟投标人应提供营业执照副本原件和扫描件（需盖章）；
3.拟投标人应提供法定代表人资格证明文件；
4.在“国家企业信用信息公示系统”“中国执行信息公开网”“信用中国”“天眼查”“裁判文书网”等信息平台中，无行政处罚及失信记录等信息；
5.拟投标人不存在严重违规或被列入招标人“黑名单”的声明；
6.拟投标人应提供2022年1月1日至今经会计师事务所审计且出具无保留意见的财务审计报告，并加盖公章，（如投标人公司没有经审计的财务报告，可提供加盖公章的近三年财务报表，包括但不限于资产负债表、利润表、现金流量表），且未显示异常；
7.拟投标人有与本次招标内容相同或类似项目业绩，且近3年内无因服务不当而造成重大事故；
8.拟投标人近三年内在经营活动中无与本项目有关的违法及重大违规情况；
9.拟投标人须认可招标人的工作指令，包括节、假日能正常开展工作的要求；
10.拟投标人财务状况良好，最近半年纳税正常；
11.拟投标人信用证明材料（征信中心出具的信用报告）未显示异常；
12.拟投标人的直接或间接股东、法定代表人、董事、监事、高管非重汽员工及其亲属；
13.投标单位需为设备制造单位；
14.本项目不接受联合体投标，拟投标人必须是最终投标单位和签订合同单位，不得以任何理由将已中标项目以任何形式分包或转包给其他单位；且不允许代理商投标。
15.无招标违规、谎报年度报告信息、提供虚假资质资料等行为或其他行政处罚记录。
16.投标方应保证所供货物（或设备）必须符合当前国家或地方最新安全、环保、消防、职业健康最新法律法规及《机械制造企业安全生产标准化规范》各项要求 。确保货物在使用管理过程中满足《职业健康安全管理体系》《环境管理体系》等方面的国家标准、规范及地方规章要求。

[bookmark: _Toc47976591]报名及招标文件的获取
1. 应标报名截止时间：2025年  12 月  20日17点
招标文件获取方式：投标人应标报名成功后，在中国重汽e采通平台上获取招标文件。
报名方式：拟投标人根据招标人在中国重汽官网等公开媒体上发布的招标信息，在“中国重汽e采通”平台报名。按照中国重汽e采通“SRM非生产供应商注册手册”（附件）进行注册，注册完毕后按照“SRM系统供应商用户手册”（附件），登录重汽e采通平台后进入“供应商应标”，选择对应的项目，点击“应标”后按照招标公告中“投标人资格要求-资质文件”中的2.1-2.6准备资料并上传，资质审查通过即为报名成功；公示期间请尽快报名。
注：请务必在应标截止时间前完成注册、E采通系统近三年财务数据信息更新及应标操作，注册审核需2-4日，应标截止时间精确到秒，逾期将无法应标。请自行掌握时间，避免无法应标。E采通系统近三年财务数据信息更新步骤：重汽e采通-供应商中心-供应商财务数据变更管理-发起变更。
[bookmark: _Toc47976592]投标文件的递交
1. 投标截止时间：2025年 12 月  26日 9点   
注：请务必在投标文件递交截止时间前完成投标操作，截止时间精确到秒，逾期将无法投标。请自行掌握时间，避免无法投标。
投标文件的组成：项目投标文件为电子版投标文件（电子版为纸质盖章版的扫描件或加盖电子章，不盖章无效），由《投标文件（资质标）》、《投标文件（商务标）》（开标一览表）文件组成，共计3个文件。
《投标文件（资质标）》一个文件（里面是全部资质投标书），《投标文件（商务标）》（开标一览表）一个文件（里面是全部商务投标书），具体组成等详细要求见招标文件“第一部分投标人须知-投标说明-投标文件的组成”。
注意不按此要求提供投标文件的，投标文件做无效标处理。以中国重汽e采通系统提交的材料为准。
投标方式：在中国重汽e采通平台应标成功后，进入“供应商投标”环节，投递盖章扫描版电子标书（包含资质标书、商务标书），若逾期未在中国重汽e采通平台上传电子标书，一律视为无效投标。
开标时间和地点
1. 开标时间：2025年 12 月  26日  9点  
开标地点：线上
[bookmark: _Toc47976593]招标公告发布媒介
本次招标公告同时在中国重汽官网等公开媒体上发布。
[bookmark: _Toc47976594]联系方式
1. 技术联系人：王宏宇 17853167811，李月兵/17860602093     
1. 商务联系人： 李帅威/17860605079 


[bookmark: _Toc7753][bookmark: _Toc47976595]第一部分  投标人须知
1. [bookmark: _Toc47976596]项目介绍
1. 项目名称：济南车桥公司主减总成产能提升技改项目
2. 项目编号：FSCZB2025120085
[bookmark: _Toc47112482]（3）投标限价：人民币270万（含税），税率;13%，超过投标限价无法投标。
3. 技术规范及服务
（1）投标人应与招标人指派的答疑人员充分沟通，理解认可并接受相关技术规范及服务要求；
（2）投标人可免费提供的、包含但不限于招标人所要求的其他相关服务内容，按本招标书“第二部分 投标文件编制”要求，在其“开标一览表”中一并说明。
招标文件的领取、答疑、应标报名
1. 发标时间：2025年  12 月  15日
2. 招标文件领取方式：投标人应标报名成功后，在中国重汽e采通平台上获取招标文件。
3. 提交疑问方式：电话答疑或将答疑问题以word文件格式发送至联系人邮件内，并电话联系工作人员查收，邮件名格式为：XXX公司（五个字以内公司简称）XX项目答疑文件。同时必须在邮件中以文字方式提供投标人全称、投标授权人姓名、联系方式（固定电话、手机、电子邮箱），并提供附件2法定代表人授权委托书。
4. 答疑、澄清和修改文件方式：招标人将以电子邮件的方式将招标文件的答疑澄清文件发送至答疑文件提交时登记的电子邮箱。
5. 报名方式：拟投标人根据招标人在中国重汽官网等公开媒体上发布的招标信息，在“中国重汽e采通”平台报名。按照中国重汽e采通“SRM非生产供应商注册手册”（附件）进行注册，注册完毕后按照“SRM系统供应商用户手册（附件）”，登录重汽e采通平台后进入“供应商应标”，选择对应的项目，点击“应标”后按照招标文件中“投标说明-投标文件的组成-资质文件”的要求准备资料，资质审查通过即为报名成功；公示期间请尽快报名，应标报名成功后，进入“供应商投标”环节。
投标说明
（1） 投标文件的组成
投标人编写的投标文件由《投标文件（资质标）》、《投标文件（商务标）》（开标一览表）文件组成，共计 3 个文件。
1. 资质文件：
（1） 法定代表人身份证明；
（2） 法人授权委托书及身份证复印件；
（3） 营业执照副本复印件；
（4） 经会计师事务所审计且出具无保留意见的近三年的财务审计报告原件，并加盖公章，包括但不限于报告页、经审计的资产负债表、利润表、现金流量表及报表附注。如投标人公司没有经审计的财务报告，可提供加盖公章的近三年财务报表，包括但不限于资产负债表、利润表、现金流量表。应提供中文版本的审计报告或财务报表；
（5） 近三年类似项目业绩及合同复印件（加盖公章，须有客户联系方式及联系人以供招标人核实确认）；
（6） 企业最近半年完税证明、信用证明材料（征信报告）；企业对外担保说明（写明贵单位对外有无对外担保和质押业务，需加盖公章）
（7）在“国家企业信用信息公示系统”“中国执行信息公开网”“信用中国”“天眼查”“裁判文书网”等信息平台中，无行政处罚及失信记录等信息；
（7） 投标保证金缴纳凭证
· 对于投标人资质审核不通过的，招标人有权拒绝其投标。
2. 商务标：
(1) 投标函；
(2) 开标一览表、分项报价表；
(3) 商务条款偏离表；
3. 技术标
（1）技术偏离表
（2）技术方案
（2） 投标文件的投递
1. 投标方式：在中国重汽e采通平台应标成功后，进入“供应商投标”环节，投递盖章扫描版电子标书（包含资质标书、商务标书），若逾期未在中国重汽e采通平台上传电子标书，一律视为无效投标。
[bookmark: _Toc47976601]投标保证金收取、缴纳有效期及罚没
1. 投标保证金的缴纳
（1）投标保证金的缴纳形式：从银行基本账户转账
（2）投标保证金的金额：人民币20000元
· 保证金收款账号：
招标人：重汽（济南）车桥有限公司
招标人地址：济南市高新区世纪大道757号车桥公司
单位名称：重汽（济南）车桥有限公司
开户名称：重汽（济南）车桥有限公司
开户银行：浙商银行股份有限公司济南分行
银行帐号：4510000010120100527995
· 转账附言：公司名称+项目名称+投标保证金。
2. 对于没有中标的投标人，投标保证金将于招标人内部完成中标人评审并确认最终中标人后在30个工作日内予以原路返还（无息）；对于中标方，投标保证金将在签订合同后30个工作日内原路返还（无息）。
3. 发生以下情况时，有权没收保证金：
①供应商在提交响应文件截止时间后撤回响应文件的；
②供应商在响应文件中提供虚假材料的；
③除因不可抗力或谈判文件、询价通知书认可的情形以外，成交供应商不与采购人签订合同的；
④供应商与采购人、其他供应商或者采购代理机构恶意串通、围标、陪标的；
⑤供应商有违约违规行为或被投诉、举报的，在调查处理期间，保证金暂不退还，待调查处理结束后按有关规定处理。
⑥截至开标前3天，投标人无正当理由、未以书面形式向招标人递交说明而在投标截止日不来投标的。
⑦自中标通知书发出之日起30日内，中标人无正当理由投标人无正当签订合同的；
⑧采购文件规定的其他情形。
开评标
1. 开标地点：线上会议
（1） 评标
1. 评标方法
· 评标方法（综合评标）
评标由依照有关法律、法规组建的评标委员会负责。评标委员会由招标人或其委托的招标代理机构熟悉相关业务的代表，以及有关技术、经济等方面的专家组成。评标委员会成员人数为三人以上单数。其中，技术、经济等方面的专家不少于成员总数的三分之二。评标专家小组负责参照评分标准，按照国家招投标有关规定，本着公平、公正、公开、有序的原则，在最大限度地满足招标文件实质性要求的前提下，按照综合评标的原则选择中标厂家，对未中标单位不做任何解释。
评分标准:
	一
	技术标

	序号
	内   容
	标准分
	评分标准

	1
	投标人资质，具备有效营业执照且经营范围涵盖相关设备销售，拥有设备生产或代理授权证明。
	10
	投标人资质，具备有效营业执照且经营范围涵盖相关设备销售，拥有设备生产或代理授权证明。视情况得0-10分。

	2
	总成装配线方案布局合理、各系统完善、性能可靠，具备自身技术优势
	40
	产线方案布局先进、各系统完善、性能可靠，设备主要核心部件，具备自身技术优势，节能环保；MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ六个系列中后主减总成产品混线生产，装配线结构合理、节拍符合要求，随行工装及线体涉及到的其它工装全部配备，方案合理，视情况得0-50分。

	3
	产品维保
	10
	易于维修、操作方便，产品附件配置齐全，质量可靠，设备参数调试方便快捷，视情况得0-5分。

	4
	安全要求
	5
	产线涉及到的压力机等设备必须配备安全光栅及双手下压，压头等工装固定可靠，急停等所有标识均为中文标识。

	5
	设计经验
	5
	最近连续三年有国内外知名厂家同类生产线设计、安装施工经验，并提供从调试完毕后截至目前实际正常运行时间证明，提供3份以上投标同类产品开发合同证明材料，得5分；提供3份得4分；提供2份得3分；提供1份证明材料的，得2分；无证明材料的，不得分。

	6
	质量保证
	5
	具有良好的质量管理体系和完备的检测体系，保证设备造质量符合要求（提供相应证明材料）。根据提供的资料综合评审，自主赋分。

	7
	技术偏离
	5
	技术方案优于招标要求的视情况加1-5分；
不满足招标要求的视情况减1-5分。

	8
	项目交期
	10
	可以提前完成项目交货，视情况得0-10分。

	9
	电气作业资质
	10
	项目建设所有接电接气工作及电缆、气管均符合要求，具备电气作业资质，视情况的0-10分

	二
	商务标

	评标基准价： 
1、评标基准价为所有合理有效的最终投标报价的最低价。
2、有效的评标基准价得100分；其他投标人的价格得分按下列公式计算：投标价格得分=100×（评标基准价/投标报价）。
注：得分值取小数点后两位，不足一个百分点的，按照四舍五入法计算。 

	三
	综合得分

	综合得分=技术分×30%＋商务标得分×70%



2. 评标流程
· 应标资格审查：在“中国重汽e采通”应标报名时，按照“投标说明-投标文件的组成-资质文件”中的要求准备资料，上传完毕后，等待审核；
· 通过应标资格审查的单位进入投标环节，按照“SRM系统供应商用户手册”，在重汽e采通平台投递电子标书（包含资质标、商务标）；没有通过应标资质审查的单位不能进入投标环节；
· 资质标评审：资质标审核通过的单位，可以进入公开唱标环节；
· 公开唱标：公示资质标入围单位的开标价格及商务条款响应情况；
· 商务标评审：商务条款相应确认→价格澄清→商务标评审；评审期间产生的商务价格澄清均由投标人在重汽e采通平台限时内完成提交；
· 注意：投标人均需要自带笔记本电脑在重汽e采通进行自主投标和提交澄清函；投标和提交澄清函均有时间限制，超时未提交的按无效处理。
定标
本项目只产生 1 个中标人。中标人签订合同前须进行最终审查。最终审查的对象是投标项目的中标候选人。最终审查的内容是对中标候选人的经营状况、服务质量、资格、信誉以及招标人认为有必要了解的其它问题作进一步的考查及后审。最终审查的方式，根据需要采取问询或实地查证等方式。如审查结果不符合成交条件的，则本次评标作废或变更意向中标人。
废标及终止招标
1.投标人有下列情形之一，其投标将被视为废标，招标人将严格按照《中华人民共和国招标投标法》及相关法律、法规及规章制度的规定行使权利。投标人给招标人造成损失的，招标人有索赔的权利，投标人应予以赔偿。
(1)投标人提供的有关资格、资质证明文件不合格、不真实或提供虚假投标材料；
(2)投标人在报价有效期内撤回投标；
(3)在整个评标过程中，投标人有企图影响评标结果公正性的任何活动；
(4)投标人以任何方式诋毁其他投标人；
(5)投标人串通投标；
(6)投标人被举报、检举，并经招标人查实无误的；
(7)以他人名义投标或者以其他方式弄虚作假，骗取中标的；
(8)投标人负责人为同一人或者存在控股、管理关系的不同单位；
(9)有效投标不足三家；
(10)不同投标人的投标文件异常一致或者投标报价呈规律性差异的；
(11)投标人报价均超过最高限价的；
(12)未按要求填报商务报价资料，对招标开展造成较大影响；
(13)未按照招标人规定的时间内在中国重汽e采通完成投标的；
(14)法律、法规规定的其他情况。
2.出现下列情形之一，招标人有权否决所有投标人的投标，并终止招标。
(1)符合条件的投标人或者对招标文件做实质响应的投标人不足三家的；
(2)出现影响采购公正的违法、违规行为的；
(3)评标委员会经评审，认为所有投标都不符合招标文件要求的；
[bookmark: OLE_LINK27][bookmark: OLE_LINK28][bookmark: OLE_LINK26][bookmark: OLE_LINK25][bookmark: OLE_LINK29](4)因重大变故，采购任务取消的；
(5)招标人认为其他应终止招标的情形。
3.中标人瑕疵滞后发现的处理原则：无论基于何种原因，各项本应作为拒绝处理的情形，即便未被及时发现或中标人隐瞒真实情况，而使该中标人通过了资格审核、初评、现场复审、终评或其他所有相关程序，包括已发布中标通知或已签订合同的情形，招标人均有权拒绝或取消中标人资格，一旦中标人被拒绝或该中标人此前的评议结果被取消，相关的一切损失均由该中标人承担。
合同签订
1.招标人根据评标工作小组的评标结果确定中标人，在重汽e采通平台公布中标结果，并发送中标通知。
2.中标人应该在中标通知书规定的时间、地点与招标人签订采购合同，否则按照开标后撤回投标处理。
3.中标人应当按照合同约定的履约责任，在保证质量的前提下完成中标项目，不得将中标项目转包或分包给他人，否则视为违约，招标人有权解除合同。
4.中标人由于履行义务的能力或信用有严重缺陷，招标人有权取消其中标资格，招标人将从中标候选单位中依序重新确定中标人，或重新组织招标；
5.合同以双方最终签署的版本为准。
付款
一、付款方式：半年期商业汇票（包括银行承兑汇票和商业承兑汇票）
1.合同生效设备全部到齐无质量问题通过买方初步验收并到货后，卖方开具金额为该合同设备价格30%的增值税专用发票带30%的收据（含复印件二份），经买方依照财务制度审核无误后支付合同价款的30%。
    2.设备全部到齐，经现场安装、调试、验收合格交付使用后，卖方提交金额为合同价款60%的收据并附带下列单据，经买方依照财务制度审核无误后支付合同价款的60%。
    a.金额为该合同设备价格70%的增值税专用发票（含复印件二份），具体开票信息详见发票信息表，根据表中所列分别开具增值税发票。
    b.该套设备最终验收报告的原件及其复印件两份。
    3.合同总价款的10%作为本合同约定设备的质量保证金，质量保证金在质量保证期内不计利息。待所有合同设备质量保证期满，卖方向买方提交金额为合同价款10%的收据（正本一份，复印件二份）及设备使用单位的使用情况说明，买方依照财务制度审核无误后支付。如有质量问题，质量保证金予以扣除。买方将质量保证金返还给卖方，并不代表对卖方的质量保证期内责任的免除，卖方应在质量保证期内履行其应尽的义务。
二、交货时间：
1 . 投标方应自合同签定之日起，25个日历日之内交货至供货地点
2.  接续 10  个日历日之内安装调试完毕；
三、质保期：
自终验收签字生效之日起  12 个月。
*注：付款方式及付款比例不允许偏离。
技术要求



招标文件技术要求


项目名称： 主减总成产能提升技改项目 



货物名称：  主减总成产能提升装配线  












项目单位技术负责人签名：


时间： 2025年11月20日




（项目单位公章）
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[bookmark: _Toc19716][bookmark: _Toc2042][bookmark: _Toc19570][bookmark: _Toc73112396][bookmark: _Toc2174][bookmark: _Toc7975][bookmark: _Toc16942][bookmark: _Toc133783967]第一章采购货物概况
[bookmark: _Toc5983][bookmark: _Toc892][bookmark: _Toc864][bookmark: _Toc5826][bookmark: _Toc11763][bookmark: _Toc16714][bookmark: _Toc28361][bookmark: _Toc5420][bookmark: _Toc29157][bookmark: _Toc9983][bookmark: _Toc4004][bookmark: _Toc2996][bookmark: _Toc22424][bookmark: _Toc19070][bookmark: _Toc17474][bookmark: _Toc21756][bookmark: _Toc5172][bookmark: _Toc7333][bookmark: _Toc29927][bookmark: _Toc6606][bookmark: _Toc21892][bookmark: _Toc11411][bookmark: _Toc29605][bookmark: _Toc30808][bookmark: _Toc22942][bookmark: _Toc31000][bookmark: _Toc30245][bookmark: _Toc5400][bookmark: _Toc24689][bookmark: _Toc7159][bookmark: _Toc6498][bookmark: _Toc7515][bookmark: _Toc30246][bookmark: _Toc5609][bookmark: _Toc6436][bookmark: _Toc2940][bookmark: _Toc25011][bookmark: _Toc73112397][bookmark: _Toc10612][bookmark: _Toc2152][bookmark: _Toc14402][bookmark: _Toc8362][bookmark: _Toc27214]第一节使用环境
1项目名称：主减总成产能提升技改项目
2建设地点：重汽(济南)车桥有限公司（工地）
3使用地点：车桥公司主减速器部主减装配车间（室内）
4工作制度：全年工作300天、2班制、设备年时基数 7200 小时
5使用地点区域自然环境：
5.1海拨高度：1000m以下。
5.2环境温度：室外极端最低温度-19.7℃、极端最高温度42℃，昼夜最大温差25℃；室内温度5～40℃。
5.3相对湿度：年平均59%，最大95%、最小15%。
5.4 地震裂度：七度。
6能源环境：
6.1电力：中国制式，供电电压380V±15%/220V±15%，供电频率50Hz±2%。
6.2 给水：市政自来水
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1货物（或生产线）：主减总成产能提升装配线 （详见下表）
2货物（或生产线）数量：1套（详见下表）
采购货物（或生产线）主要构成一览表
	序号
	货物名称
	主要功能
	单位
	数量
	安装地点/ 服务对象
	供货方式

	1
	主减总成装配线
	MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ中、后主减装配。
	套
	1
	车桥公司主减速器线主减装配车间
	交钥匙


备注：
①本表所列采购货物仅为货物（或生产线）的主要构成部分，应配套供货以及招标方所列其它货物（或设备）和服务，请投标方认真阅读“供货范围”。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“商务偏离”章节中予以详细说明。
②本表“供货方式”指：交钥匙方式——包括制造、运输、定点卸货、安装、调试和验收以及培训等。
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1.1 投标方所供的货物（或生产线），必须符合中国最新版的法律、法规和相关标准、规范的要求，符合项目所在地政府有关特殊要求。
1.2 投标方所供货物（或生产线）涉及的、招标方有权使用的专利权技术以及知识产权保护的其它技术等，应保证招标方不因此受到任何侵权指控以及实际损失。
1.3 投标方应保证所供货物（或生产线）的先进性、可靠性、经济性和实用性，并为全新货物（或设备）,并具有该货物(或设备)所有功能的永久使用权。
1.4 投标方应满足招标方提出的各项技术要求，必要时应当免费提供技术承诺或担保。
★1.5 投标方应保证所供货物（或设备）必须符合当前国家或地方最新安全、环保、职业健康最新法律、法规及《机械制造企业安全生产标准化》各项要求 。确保货物在使用管理过程中满足《职业健康安全管理体系》、《环境管理体系》等方面的国家标准、规范及地方规章要求；必须提供所供设备相应的安全操作规程，危险化学品“一书一签”；负责对招标方相关人员开展“四新”安全培训。
★1.6 投标方应保证所供货物（或设备）为中国公布的非淘汰货物（或设备），并为中国指定或规定的主管部门认可的环保型和节能型货物（或设备）。招标的中标货物不接受试验品（提供证据），还应是原产地的货物。
1.7 设备用能设计基本要求
1.7.1 任何用能设备均应遵循《能源管理体系要求》（ISO 50001:2018）、《能源管理体系 机械制造企业认证要求》（RB/T 119-2015）的相关规定，并在《能源管理体系要求》下开展设备的采购、维护、保养、淘汰更换等工作。
1.7.2 为方便用能设备的计量统计，新增采购设备应在《用能单位能源计量器具配备和管理通则》（GB17167-2006）指导下配备符合相应要求的能源计量器具。
1.7.3 供方应确保各类机电设备（产品）无《高耗能机电设备（产品）淘汰目录（第一批）》、《高耗能机电设备（产品）淘汰目录（第二批）》、《高耗能机电设备（产品）淘汰目录（第三批）》、《高耗能机电设备（产品）淘汰目录（第四批）》所罗列的各类淘汰机电设备（产品）。
1.7.4 在各类机电设备（产品）的采购过程中应优先选用符合《节能机电设备（产品）推荐目录（第七批）》的机电设备（产品）。原则上，电机功率≥7.5kW，必须选用一级能效。电机功率<7.5kw，优先选用一级能效;其中对于能源供应类设备及年运行时间≥2000h 工艺设备的电机必须选用一级能效。杜绝选用三级及以下能效。对于特殊场景、特殊用途其他设备结合性价比综合考虑、充分论证。
1.7.5 供方应确保设备的附属各类机电设备、设施（如：电机、风机、电器控制系统、润滑、保温隔热、照明等等）符合国家现行的相关专项标准要求。
1.8 投标方应保证所供货物（或生产线）的完整性和成套性，能保证货物（或生产线）的正常运行、使用。
1.9 投标方应对招标方采购的货物（或生产线）所涉及的技术、产能等信息负有保密义务，特殊项目应当无条件签署保密协议。
★1.10 设备使用仪表和自控设备要求：
[bookmark: _Toc2908][bookmark: _Toc31111][bookmark: _Toc5025][bookmark: _Toc7044][bookmark: _Toc5010][bookmark: _Toc30944]1.10.1 设备使用仪表通用技术要求:
1.10.1.1 投标人及供货商应保证所提供的仪表和自控设备，完全符合或高于本文通用技术要求及相应产品技术规范的要求，并应保证其供应产品在本工程指明的环境条件下能够长期安全、正常地运行。 
1.10.1.2 投标人及供货商所提供的产品，应符合中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局发布的《强制性产品认证管理规定》(AQSIQ)的要求，请投标人及供货商确认其投标产品是否包括在《中华人民共和国实施强制性产品认证的产品目录》内，包括在目录中的产品应取得被授权的认证机构颁发的“中国国家强制性产品认证证书”(CCC)。无论任何原因造成的不良后果均由投标人及供货商负责。 
1.10.1.3 仪表、自控设备以及其附件所需电源，应符合产品技术规范提出的配电要求。在运输和储存期间，仪表和自控设备外壳上，凡用于连接的所有接口及孔、洞、附件应用堵头进行保护，并应清楚地标明其用途, 并注明“能源、计量”使用状态。 国家规定属于强制检定的仪表、自控设备应符合铅封等强制要求标准。
[bookmark: _Toc9364][bookmark: _Toc26032][bookmark: _Toc5075][bookmark: _Toc581][bookmark: _Toc32105][bookmark: _Toc16669]1.10.2 准确度要求: 
1.10.2.1 投标人及供货商所提供的仪表和自控设备应在测量原理上符合相应产品的专用技术规格书中的要求，应保证出厂产品的实际准确度等于或优于提供的技术资料中的标称准确度。货物所使用计量用仪器、仪表和自控设备，该产品应附有具备CNAS、CAL、CMA（国际或国家）计量认证资质的市级以上国家法定计量检定机构出具的校准证书、检定证书。
1.10.2.2 仪表和自控设备的准确度应不受周围环境和安装位置的影响，任何生产过程中存在的正常振动，不应造成测量准确度的变化。仪表和自控设备的零点和重复性应非常稳定，并符合各专用技术规格书中的有关技术要求。
1.10.2.3 项目验收时，投标方提供测量功能设备及计量器具资质合格证书，招标方根据实际情况进行相关复检，复检合格视为合格。
1.10.2.4涉及安全、工艺参数的传感器应可拆卸并具备送检条件，还应至
少备份一个传感器送检期问使用，不影响设备正常使用。
[bookmark: _Toc31048][bookmark: _Toc28774][bookmark: _Toc5510][bookmark: _Toc1291][bookmark: _Toc8799][bookmark: _Toc25422]1.10.3 材质要求: 
投标人及供货商应保证所提供的仪表和自控设备在材料的使用方无任何设计问题，能够满足或高于实际操作和使用过程中的要求，如压力、温度、粘度、组份等的要求。应保证所有零部件的材质必须符合环境条件如湿度、温度以及防爆、防碰、防磁的要求。
★1.11投标方所供设备应按“交钥匙工程”要求。
[bookmark: _Toc32154][bookmark: _Hlk69924518]2 执行标准
2.1  招标方此处所列标准仅为涉及的主要标准，而且不保证其为最新版执行标准；投标方应当在投标文件中予以补充和完善。
2.2  投标方需要执行的标准，应当以所供设备通过招标方将来组织的最终验收之日后需要执行的标准。
2.3  涉及的主要标准表（包含但不限于）
	序号
	标准名称
	标准编号
	备注

	1
	电工成套装置中的导线颜色
	GB/T2681-81
	

	2
	电工成套装置中的指示灯和按钮的颜色
	GB/T2682-81
	

	3
	电能质量公用电网谐波
	GB/T14549-93
	

	4
	金属切削机床安全防护通用技术条件
	GB15760
	

	5
	金属切削机床通用技术条件
	GB/T9061
	

	6
	机床电气通用技术条件
	GB5226
	

	7
	机械设备防护罩安全标准
	GB8196-2003
	

	8
	机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离
	GB/T23821-2022
	

	9
	机械安全 双手操纵装置 设计和选择原则
	GB/T19671-2022
	

	10
	机械安全 安全防护的实施准则
	GB/T30574-2021
	

	11
	机械安全 接近机械的固定设施 
	GB/T 17888-2020
	

	12
	《工业企业设计卫生标准》
	GBZ 1-2002
	

	13
	《工业企业噪声控制设计规范》
	GB/T50087-2013
	

	14
	《工业企业噪声测量规范》
	GBJ122-88
	

	15
	工作场所物理因素测量
	GBZ/T189.1-2007
	

	16
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第二批）
	工业和信息化部
	

	17
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第三批）
	工业和信息化部
	

	18
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第一批）
	工业和信息化部
	

	19
	高耗能落后机电设备（产品）淘汰目录（第四批）
	工业和信息化部
	

	20
	节能机电设备（产品）推荐目录
	工业和信息化部
	

	21
	用能单位能源计量器具配备和管理
	GB17167-2006
	

	22
	《工作场所物理因素测量》第8部分噪声
	GBZ/T189.8-2007
	

	23
	机械安全 接近机械的固定设施 
	GB/T 17888-2020
	


备注：1、如果有采用国际标准的货物，其执行标准由投标方提供、招标方确认。

[bookmark: _Toc12028][bookmark: _Toc12134][bookmark: _Toc16004][bookmark: _Toc20175][bookmark: _Toc16236][bookmark: _Toc22251][bookmark: _Toc31203][bookmark: _Toc31998][bookmark: _Toc19257][bookmark: _Toc22966][bookmark: _Toc3790][bookmark: _Toc5217][bookmark: _Toc21455][bookmark: _Toc21816][bookmark: _Toc11090][bookmark: _Toc31161][bookmark: _Toc16054][bookmark: _Toc15804][bookmark: _Toc31070][bookmark: _Toc7237]3 技术规范
[bookmark: _Toc25588][bookmark: _Toc22042][bookmark: _Toc12757][bookmark: _Toc30668][bookmark: _Toc27515][bookmark: _Toc10677][bookmark: _Toc43][bookmark: _Toc3050][bookmark: _Toc26683][bookmark: _Toc21407][bookmark: _Toc14166][bookmark: _Toc26873][bookmark: _Toc20150][bookmark: _Toc17783][bookmark: _Toc26258][bookmark: _Toc26033][bookmark: _Toc19055][bookmark: _Toc16518][bookmark: _Toc15548]3.1生产线能力及产品说明
3.1.1生产能力及节拍。
3.1.1.1 MCY12ZGQ系列主减，单线单班12h产能50件总成。
3.1.1.2 MCY11/MCY12/MCY13系列中后主减混产，单线单班12h产能200件总成。
3.1.2产品状态：
主减总成产能提升装配线生产产品系列：MCY11中主减/MCY11后主减，MCY12中主减/MCY12后主减，MCY13中主减/MCY13后主减，MCY12ZGQ中主减/MCY12ZGQ后主减。
3.1.3产品简图:


[image: ae3c5e5af4207fe2147820f761f78fa]
MCY12ZGQ中主减减壳
[image: b1feecaa6097f335ed0cc8316f119dc]
MCY12ZGQ后主减减壳
3.1.4产品重量：后主减≤250kg，中主减≤400kg
3.1.5布置布局：
安装于主减速器线三坐标西侧，建设范围18m*32m。
[image: ]
主减总成产能提升装配线布局
3.1.6工艺流程（参考）： 
3.1.6.1 差环线：被动锥齿轮上线加热→差速器与被动锥齿轮合装→连接螺栓拧紧→差速器模拟半轴检测→压装差速器两侧轴承。
3.1.6.2 主环线：减壳瓦盖及轴承座拆卸上线→压装轴承外环→主锥上线→压装轴承内环→主锥及减壳合装→测量保压状态下的转动力矩→安装法兰并拧紧锁紧螺母。
3.1.6.3 合环线：减壳带主锥上线→轴承座带导向轴承外环安装并预紧螺栓→吊装差速器总成并安装瓦盖调整螺母→调整啮合区及齿侧隙拧紧瓦盖螺栓→；安装轮间差速锁→拆卸工艺法兰盘并压装轴密封圈→压装法兰盘并拧紧锁紧螺母→铆接铭牌及总成检测→总成下线。
3.2 设计要求
[bookmark: _Toc2103][bookmark: _Toc20138][bookmark: _Toc14275][bookmark: _Toc6592][bookmark: _Toc6956][bookmark: _Toc4440][bookmark: _Toc9455][bookmark: _Toc30729][bookmark: _Toc29045][bookmark: _Toc21034][bookmark: _Toc30017][bookmark: _Toc30232][bookmark: _Toc19625][bookmark: _Toc6887][bookmark: _Toc2740][bookmark: _Toc12930][bookmark: _Toc32014][bookmark: _Toc21042][bookmark: _Toc15114]满足MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ六个系列中后主减总成产品混线生产：
3.2.1 新建主环线辊道线体一组24m（11*2.5矩形），差环线辊道线体一组22m（11*2.5矩形）；
辊道线体为铝型材框架、载荷能力满足1.5T/㎡以上，倍速链驱动托盘及工件移动，辊道线体四角设置托盘升降转向装置，具备自动放行、手动放行功能。线体外围围挡采用不锈钢板防护，各工位前铺设连续脚踏板。主环线分布减壳吊装上线、轴承外环压装、轴承内环压装、锥齿轮合装、保压检测转动力矩并拆卸更换垫片、圆柱齿轮或油封法兰安装，锁紧螺母拧紧，总成吊装下线8个工位。差环线分布被动锥齿轮上线、被动锥齿轮内孔加热、差速器总成上线合装、连接螺栓预紧、四轴拧紧机拧紧、差速器性能检测、差速器轴承压装、总成吊装下线8个工位。
3.2.2 配置主环线体随行托盘15件，托盘材料选用45钢（厚度30mm，硬度要求25-38HRC，表面镀镍），定位治具支架选用刚性强的金属材料，接触零部件防磕碰的定位块选用耐高温耐磨尼龙材料。兼容MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ系列中后主减产品，满足中后主减壳、中后轴承座、主动锥齿轮及独立瓦盖有效定位导向，运载过程中壳体盘面朝下且不与线体及挡停机构干涉，定位具备托升锁止导向。
3.2.3 配置差环线体随行托盘15件，托盘材料选用45钢（厚度30mm，硬度要求25-38HRC，表面镀镍），定位治具支架选用刚性强的金属材料，接触零部件防磕碰的定位块选用耐高温耐磨尼龙材料。容MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ系列中后主减产品，满足各系列差速器总成与被动锥齿轮有效定位导向，运载过程中差速器总成及轴承不与线体及挡停机构干涉，托盘挡停位置预留加热机、拧紧机、压装等工序工位位置，定位具备托升锁止导向。
3.2.4 新增五台16T级液压压力机用于轴承外环压装（工艺压力范围30KN-80KN）、轴承内环压装（工艺压力范围70KN-100KN）、轴承预紧力转矩压紧调整（工艺压力范围80KN-120KN）、油封法兰压装（工艺压力范围30KN-80KN）、差速器上下轴承压装（工艺压力范围30KN-80KN）。压力机工位托盘导向定位，具备托升锁止功能，上下压缸具备压力位移曲线监控，具备双手压装功能、具有安全光栅和急停防护，满足压紧后长时间保压能力。在轴承内环压装和轴承预紧力压紧调整工位之间增加一套电动升降机构及起吊主锥装置，满足电动升降托盘实带动主动锥齿轮自下而上穿过壳体进行合装的功能。
3.2.5 新增一台齿轮加热机，在差环线内在线配置一套电磁感应齿轮内孔加热器，单加热头可拆卸换型，满足MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ等系列产品的被动锥齿轮内孔加热。工位自动升降加热头，均匀加热齿轮内孔至40℃-60℃，加热时间不超过40秒，最大加热功率30KW。加热机外加装安全防护隔离罩和除油烟尘吸附机构。具备温度控制及时间控制模式，具备安全光栅与急停防护和测温功能。
3.2.6 新增两台气液转换压装机构，安装于工位线边放置，占地不超过0.6㎡，实现减壳盖与输入轴轴承外环限位合装，实现减壳与导向轴承外环限位合装，具备压力实时监控功能。
3.2.7 新增一条36m环形地拖链合环线（中心环线9m*9m），采用板式链牵引链条的传动机构，链条支撑由焊接钢架构成，支撑可靠，防止链条自重下垂后与链轮啮合时卡边。轨道设计防护覆盖全范围地面，避免杂物落入轨道。线体设置过载保护装置，其上拖动16台合环线小车循环运转，合环小车托臂夹具可通过更换、调整或增加附件满足MCY11/MCY12/MCY13/MCY12ZGQ等系列产品的减壳夹紧固定旋转，兼顾存放多品种主减壳安装装配，切换方便调整，合环小车内部具有蜗轮蜗杆自锁功能、具有减速机构，具备手摇及电动旋转模式，每台小车间距2.5米左右（可根据实际情况调整），合环线四角处分别设置四个整线控制盒，同时设置蜂鸣器、延时启动、自动循环行走模式等风险防控措施。
3.2.8 新增一台主减总成试验机，具备功能：主减总成转动驱动功能（正反转），转矩检测功能，轮间差速锁与轴间差速锁同步通气调压（0-1.5MPa）保压功能，气密泄露量检测功能，主减总成速比检测功能，扫码录入绑定检测数据功能，数据存储与上传功能等。
3.2.9 主环上料处增加一台翻转定置架，用于壳体从工位器具吊装至翻转定置架上进行瓦盖拆卸、接油板安装操作，然后进行自动翻转以减壳大盘面朝下的姿态吊装至主环线体托盘上定位放置。
3.3技术要求及参数
3.3.1 压力机设可控压力：3000-16000KG；设备行程≥600mm；压装行程可调；压装机构为一体式C型结构，安装稳定可靠，双手压装，光栅保护，喉深≥350mm，压头到工作台距离≥500mm，具备保压能力。液压缸选用国内顶尖品牌如康思达、天锻、恒立等。  
3.3.2 主差环选用倍速链线体，线体周边及内部围挡均采用2mm厚度不锈钢板铺设，外观明亮，线体内部机构不外漏。主差环各配备15套定位托盘（主环+差环）及随行治具，共计30套。关联线体传输时的定位、挡停，托盘存放兼容满足标书规定的全部适应产品。
3.3.3 在主环部分需满足产品在托盘上的定位、挡停位置与压力机的相关定位、拧紧机相关定位、工装及定位元件的兼容性及可快速切换性。
3.3.4 定位托盘制作要求：简单易拆卸，方便更换；兼容性强，多种产品采用台阶式兼容，具备强互换性（最多制作两-三种换型，每种兼容多类型产品）；定位可靠稳定，工件不能随托盘挡停而移动，托盘上的定位件具有减重孔、观察孔，可见压装位置。
3.3.5 传输链线体高度（地面至随行托盘上表面）建议核定为750mm，配合线体内压力机高度进行设计制作。
3.3.6 实现产品换型功能，保证在一个生产节拍内完成快速转换工装及定位夹具。
3.3.7 强化安全防护设计，实现安全防护，符合国家安全生产法等相关规定标准。
3.3.8 相关的设计应符合安全、环保、消防、能源、设备技术及劳动法等相关的国家最新标准要求。
3.3.9 线体配套实现全部涉及产品装配所需的工具、工装、定位元件等由厂家提供且必须提供三套（一用两备）。
3.3.10 主要气动元件采用欧姆龙或同等级别国际知名品牌，光电开关、行程开关等电子元件均采用西门子或同等级别国际知名品牌。本项目设备所涉及的继电器均选用安全型继电器，满足功能安全标准（如EN 61508）。
3.3.11 设备电源前端加有漏电保护和报警功能使系统的安全运行得以保证。
3.3.12 所有设备均配备安全防护系统，必须保证人工操作的安全。 
3.3.13 所有电气安装和施工均应符合我国现行行业标准（规范）。
3.4 投标货物设备要求
3.4.1 设备规范
3.4.1.1 设备设计合理，制造精良，性能稳定可靠，且使用维修方便，造型美观，设备的结构应保证有足够的静态、动态、热稳态刚度。
3.4.1.2 设备防护门安全性好，方便操作维修，并配置门联锁，门联锁与PLC数据程序有互锁要求，在安全门未关闭时，设备无法运行。
3.4.1.3 设备所用全部轴承、丝杠、导轨选用NSK\SKF\THK及招标方认可的同等级品牌国际名牌产品。
3.4.2 电气规范
3.4.2.1 电器柜标准配置采用全封闭式独立配置，电器柜加装工业空调，门框加装密封条，保证密封防尘，外形光洁美观；电器柜内的元件须布局合理，元件之间应保证有足够的空间以便于维修，装有维修用电源插座，元件的安装应整齐规范，号码清晰、耐油、不易脱落，电缆线在电气柜内应长短合适、布局美观；
3.4.2.2 设备及电气系统必须要做好屏蔽和良好接地；符合相关安全规定、操控部分使用安全电压。
3.4.2.3 电器元件全部采用取得国际电工认证标准的正规厂商产品，主要电器元件采用施耐德、西门子、巴鲁夫、TRUCK、IFM等世界著名品牌；
3.4.2.4 设备和PLC控制系统采用西门子samrt系列、S1200系列、S1500系列、三菱等世界著名品牌，输入输出点各留20%备用点；主要低压元件采用著名公司产品；气动元件、光电开关、行程开关等均采用国内外知名产品；伺服电机、变频器选用西门子等世界著名品牌。
3.4.2.5 电气PLC控制器的电源前端加有隔离变压器和滤波器，防止电网的波动和噪声污染使PLC发生故障。同时通过程序实现完善的互锁保护和报警功能使系统的安全运行得以保证。
3.4.2.6 整套设备配备电力计量装置。
3.4.2.7 采用LED亮度高、不眩目的照明设施。
3.4.2.8 对有电子记忆功能的设备推荐合适的电池或不间断电源设备，以使电子记忆在无电情况下不被消除。
3.4.3 设备液压系统主要配置：
3.4.3.1 液压系统加装功率足够油冷机，具备油位、油温显示；油冷却机的吸油口应加装过滤器，过滤器的滤芯应便于清洗和更换；油冷机采用国际知名品牌；
3.4.3.2 液压阀采用叠加式，采用国际知名品牌；
3.4.3.3 液压系统全部采用选用知名产密封件；
3.4.3.4 具备液压失压保护、报警装置；
3.4.4 控制系统
3.4.4.1 控制系统具备简体中文显示的人机交互界面，应具备数据自动采集、监控并显示、数据存储、历史数据查询、生产线（设备）运行状况及生产活动信息数据等功能。生产线（设备）运行状况及生产活动信息数据不限于以下信息：生产状态统计、产品质量监控与统计、设备运行管控、程序管理等。
3.4.4.2投标方免费提供数据交互功能，交互数据包括但不限于实时数据、历史数据、报警信息等。
3.4.4.3 控制系统须具有相应的以太网、总线等通讯接口，且免费开放所有通讯接口，提供系统涉及所有通信协议，包括但不限于以太网、RS232、RS485、PROFIBUS、PROFINET、MODBUS 等常见接口，以及设备特有的专用接口。
3.4.4.4 控制系统具备自动、调试、手动功能模式。
3.4.4.5 投标方必须提供所有设备程序的源代码，包括但不限于 PLC程序、HMI 程序、机器人程序、视觉程序、伺服等。
3.4.4.6 投标方所提供的程序不得设置任何密码、保护等限制手段，PLC 不得设置修改下载权限，功能块不得设置密码保护。HMI界面等需要密码保护的程序，投标方必须提供所有级别的用户名、密码。
3.4.4.7 投标方需在设备入场前提供设备程序源码，HMI 界面各级用户名和密码，并保证与现场程序一致。
3.4.4.8 投标方需在终验收前提供最新的设备程序源码和电气图纸，图纸要求为可编辑原格式（EPLAN、CAD 格式）且与实际接线一致。
3.4.4.9 投标方提供系统恢复盘（备份），在系统出现故障需要重装系统时，保证招标方自主重装系统后，控制系统能后恢复到投标方调试完成最终交付时的状态。
3.4.4.10 项目若包含在线监控或 MES 系统，所属 MES 系统均应将所提取数据传输至重汽 IOT 平台,并由I0T 平台再传输至厂家 MES系统内。
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3.6本项目供货及品牌要求
3.6.1 未注明国产或进口的元件均按进口元件选定；
3.6.2 出现不能满足附表选型时，应与招标方进行协商，必须取得招标方的批准；
3.6.3 所有电气零部件保护等级须符合IEC：IP-54以上，如工艺要求更高的防护以实际工艺要求为准。
3.7其它主要要求
3.7.1 安全及环保要求
3.7.1.1投标方所供的货物（或生产线），必须符合中国最新版的安全、环保、消防及职业健康的法律、法规要求，符合行业安全标准及项目所在地政府有关特殊要求。
3.7.1.2 货物（或生产线）应完整且所有的零部件应该安装安全、牢固，外观无损伤，所有的焊缝饱满、无残渣等缺陷且符合国家及行业相关标准。
3.7.1.3 对生产线存在安全风险的工位必须采取安全措施，如：线体防护板、高温防护、光栅等。
3.7.1.4 从安全生产的角度考虑各单元及工位应设有急停按钮，并有明显标识。压力设备应设有双手压装功能、安全光栅防护，并具备安全光栅触发下的保压能力。
3.7.1.5 单元操作面板上有上电按钮和急停按钮，上电后可对系统进行操作，急停按钮具备中文标识。
3.7.1.6 所有电气安装和施工均应符合我国现行行业标准（规范），电器柜需张贴当心触电警示标识。
3.7.1.7 投标方必须提供所供设备相应的安全操作规程和安全事项的说明书，危险化学品“一书一签”；负责对招标方相关人员开展“四新”安全培训。
3.7.1.8货物（或生产线）应运行稳定、可靠、安全，无非正常变形，非正常振动，无异常声音；无漏水、漏液、漏气（汽）、漏电等现象。
3.7.1.9 所有的管路和线缆等，接头应完全正确、可靠地联接；应排列有序（正确、牢固、整齐），有必要的防护，无皱褶、收缩和裂缝等不良现象。
3.7.1.10地线联接和地极符合国际（ISO/IEC）标准规范，电器柜需张贴当心触电警示标识。
3.7.1.11货物（或生产线）正常运行时，噪声等环境影响因素满足国家（《工作场所物理因素测量 噪声》GBZ/T 189.8-2007. 噪音≤80dB(A)（距设备一米处测量））和当地环保主管部门规定。项目验收时，投标方须提供由第三方监测机构出具的噪音合格监测报告。
3.7.1.12 可附有投标方认为能够证明其所供货物（或生产线）安全性水平、节能性水平、环保性水平等相关的其它证明文件或资料、报告等，如电气开关柜等电气设备的内部故障电弧效应试验报告、噪声较大设备的噪声检验报告等。
3.7.1.13 涉及需要进行环保、职业卫生强制检测的项目（设备、设施），应由中标方提供权威第三方检测机构出具的完工检测报告。
3.7.1.14 投标方所投货物外观颜色标准按招标方提供的标准《Q/ZZ 30070—2020》或双方书面约定的标准执行。
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4.1 本技术要求，仅对功能、设计、结构、性能、安装和试验等方面，提出了最低和一般性的技术要求；并未对一切技术细节作出规定，未充分引述有关标准和规范的条文。投标方应保证提供的货物（或生产线）是符合本技术标书和国家最新的有关标准、规范的优质产品。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“技术偏离”中予以详细说明。
4.2 本技术要求所使用的标准、规范等，如与投标方所执行的标准、规范不一致时，应按高于本技术要求所列的标准、规范执行，并在投标文件“技术偏离”中予以说明。
4.3 投标方认为所供货物（或生产线）必需由招标方配备、解决或提供的其它要求，如设备基础隔振和减振设施、软化水、洁净气源等，均应在投标文件“技术偏离”中予以充分说明。
4.4 投标方须负责在终验收前，在招标方设备现场对投标设备实施电能质量和公用电网谐波检测并出具检测报告。检测工作由投标方负责安排第三方实施（第三方的资质须由招标方认可）。
[bookmark: _Toc133783970]4.5 投标文件中，针对“特别提示”条款所做的回应，将作为投标方能否中标的重要依据之一。
4.6 投标方所投货物外观颜色标准按招标方提供的标准或双方书面约定的标准执行。
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1.1 招标方只提供所需厂房、货物（或生产线）的基本砼基础，如不满足项目需求，由投标方负责进行建设。
1.2 招标方只负责提供符合本技术标书中“采购货物概况”和“使用环境”章节所列明品质的电力、自来水、压缩空气、蒸汽、天然气（或煤气）管线至车间接口,投标方负责从车间接口到项目系统的对接。
1.3 投标方应提供包括货物（或生产线）正常运行所必需的全套连线设备、材料等；如：联接法兰外端面（含联接螺栓）之内的、电气系统接口压线板（插座等）之内的设备、材料等；
1.4 投标方应提供包括货物（或生产线）正常运行、使用所必需的过桥、护栏、防护网、盖板等辅助设施。标书中有要求的，按标书要求提供；标书中无具体要求而投标方认为必须具备的，在投标文件报价明细中，单独报价（但不计入税费等其它费用的计算基数）。
1.5 投标方应提供包括为达到环保、消防和职业健康等国家法律、法规和标准、规范要求的除尘系统、通风系统以及近距离照明系统等配套的设备、材料等。如投标方难以提供或无优势提供，则应当在投标文件的技术偏离条款中，予以详细说明并注明投标报价未包含该部分的货值。
1.6 投标方应提供包括为保证货物（或生产线）自身正常运行所必需的、适应使用地点条件的通风、冷却、降温系统等。
1.7 投标方应提供包括为保证货物（或生产线）正常安装、调试和验收完成及以前所必需的整套配件、附件及材料、油料等。如果终验收完成后，投标方有需要收回的配件、附件、材料、油料等，应当在投标文件的技术偏离条款中，予以详细说明；否则视同包括在供货范围之内。
1.8 投标方应提供货物（或生产线）维修所必需的专用工具，并在投标报价部分说明数量。
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2.1 招标方招标文件所指备品备件、易损件和专用耗材，是招标方为保证货物（或生产线）质保期之后正常运行一年所自备自用的备品备件、易损件和专用耗材。
2.2 投标方按照招标文件要求提供、或投标方认为招标方应当储备的备品备件、易损件和专用耗材，投标方应当在投标报价部分分别说明所列备品备件、易损件和专用耗材的使用时间。
2.3 投标方应提供易损件和专用耗材的制造图纸及其技术要求等资料。
2.4 投标文件中，应当有备品备件、易损件和专用耗材的详细清单（内容包括名称、型号、规格、单位、数量、品牌、生产厂家、单价、总价、重汽折扣价等）。机床和机器人的主要参数、配置表、关键件和进口外购明细表、随机附明细表、技术文件明细表等。
2.5 备品备件、易损件和专用耗材的费用应分类单列，并计入投标总报价之内。
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[bookmark: _Toc133783972]技术资料（进口设备要求中英文对照）包括：
3.1 设备安全操作规程和使用手册；
3.2 PLC编程手册和使用手册；
3.3 维修手册及保养手册；
3.4 液压原理图（含动作顺序表）、气动原理图（含动作顺序表）、润滑原理图、电气原理图、电器接线图、电气元件分布图、梯形图（带中文注释）；
3.5 总装配图和主要部件的装配图，全部自制零件正规图纸，提供机床所有零件的明细表，零件号与装配图应一一对应，且能方便地查找零件在装配图上的位置。提供关键件、易损件零件图。
3.6 采购部件提供正规装配图及零件明细;标准件提供明细（包括型号、规格、部位、数量、制造厂家）并与装配图一一对应；提供关键件，易损件明细。
3.7 提供所有电气元件，液压元件，气动元件，润滑元件明细表（包括型号、规格、部位、数量、制造厂家）。
3.8 主要外购装置、外购件的使用指导说明书。
3.9 主要零部件、元器件，由投标方负责检验，并提供检验报告。
3.10 应提供设备出厂所必须的具备国际标准或国内标准规定的具备相关计量检定资质单位精度检验证书、性能测试记录和报告。校准（标定）作业指导书。应提供具有测量、检定、校准等功能设备及具备有压力、温度、流量、位移等计量监控要求的计量器具进行检定/校准/标定所用受控标准器具及作业指导书、检定机构名单。涉及安全、工艺参数的传感器应可拆卸并具备送检条件，并且至少提供一件同型号传感器备件，不能因仪表检测影响设备正常使用；不可拆卸的传感器应提供可用于校准的标准器及其图纸，提供标定工装，以便于设备后期传感器精度标定。
3.11 提供设备消耗水、电、气的详细资料。
3.12 保证设备正常运行、维护和保养必需的其他参数和资料。
3.13 投标方须负责在合同签订后30日内，提供设备基础及相关的安装、设计资料，并提供电子版资料文件，文件格式为：.doc,.dwg或.dxf；（进口货物、设备应有中外文对照）；并同时提出对厂房、基础、公用设施、消防、环保等不超出招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件、技术协议书和合同等规定的、有特殊要求的解释、说明和要求；
3.14 投标方须负责在预验收前，提供设备各部分的功能描述文件、图片、影像等资料（进口、设备应有中外文对照）；
3.15 投标方须负责在终验收前，提供招标方所需全套的工装、模具、吊（挂）具明细及其图纸、具体技术要求等资料；
3.16 投标方须负责在终验收前，提供确定的设备的外购件、外协件、电气元件及主要原材料的供货厂家明细表；
3.17 投标方须负责在设备到达招标方工厂时，与设备一并提供包括设备的备品备件、易损件和专用耗材规定的图纸及技术参数、技术要求等资料；
3.18 投标方须负责在设备到达招标方工厂时，与设备一并提供包括设备的操作维护手册，保养维修手册、安全操作规程和安全事项的说明书、仪器仪表检定和使用维修说明书、产品样本等技术资料、图片、影像等资料(对于进口设备，应有中外文资料说明)；
3.19 投标方须负责在设备到达招标方工厂时，与设备一并提供包括设备的设计总图、设备全线布置图、电气资料（包括接线图、原理图、布线图、梯形图等）、液压（气动）原理图和系统图、安装基础图、维修图等有关的资料、图片、影像等资料(对于进口设备，应有中外文资料说明)；
3.20 投标方在设备入场前提供接口的技术文档和参数说明，包括但不限于接口协议、通讯速率、数据格式等。 
3.21 本“技术资料范围”所列的技术资料、图片、影像等，投标方应各提供5套，其中3套为电子版U盘，2套为装订成册的纸质版；每份技术文件应装有目录清单；
3.22 本“技术资料范围”所列要求，如招标方认为投标方提供的资料不能满足要求时，有权要求投标方补充或增加。
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本项目建设工地。
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2.1投标方应自合同签定后，25个日历日之内交货至供货地点。
2.2连续 10个日历日之内安装调试完毕；
2.3连续 30 个日历日之内完成终验收。
2.4必要时，投标方应当提供详细的工期计划。
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3.1投标方所提供货物（或生产线）涉及的全部供货范围内的设备、材料、零配件和工器具等，除合同特别约定外，其质保期均自终验收签字生效之日起12个月。
3.2质保期之内，如果货物（或生产线）出现关键设备、总成、零部件或者多处一般设备、总成、零部件的更换或维修行为，则质保期自更换或维修行为结束、货物（或生产线）能够正常运行使用之日起重新计算。
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4.1投标方所提供货物（或设备）的包装，应遵照国家标准和有关包装、包皮的技术条件，或按照最好的商业惯例进行包装。
4.2包装应能满足所需要采取的运输方式（船运、汽运或铁路运输）、多次吊装卸装、卸货以及长期露天堆放要求，应能防止雨淋、受潮、生锈、腐蚀、受振、受磁以及机械和化学因素等引起的损坏。
4.3投标方所提供货物（或设备）的包装，应能防止其一般性被窃或受外力破坏；一般不得采用有大缝隙的板条包装。
4.4投标方应对包装件做必要的加固和固定等防护措施，以防止运输可能造成的损坏。
4.5每个包装件应有装箱单，并至少标明名称、型号规格、数量、净重和毛重、投标方（或供货商）名称和制造日期等相关内容。
4.6每个包装箱应有明显标志，并具有中文书写的合同号、装运标志、发货和到货地点名称、发货人和收货人名称、货物（或生产线）名称和项目号、箱号和外型尺寸等内容。
4.7投标方还应按照不同的装运要求在包装箱上标明“小心轻放”、“箭头向上”、“防潮”、“防磁”、“不准平放”等标志，以及其它适用的国标通用标志。
4.8包装箱应连续编号，不应出现重复编号。
4.9在不受到外界破坏情况下，包装应保证自交货日起一年内货物（或设备）完好无损。
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5.1投标方应负责将货物（或设备）运到目的地，并必须做到货物（或设备）在任何运输过程中不受损坏和遗失
5.2同批货物（或设备）应统一包装、编号运输。
5.3一般情况下，经由铁路、公路运输的包装件尺寸和重量不应超过国家所规定的尺寸限制。特殊情况应予以说明。
5.4在每批货物（或设备）发出后，投标方应立即通知招标方；通知中应指明：合同号、货运单号、件数、重量和货物（或设备）发出日期等相关内容。
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1.1投标方应负责对招标方不少于 5 名工程技术人员、维修人员和操作人员提供不少于 10 个日历日的免费的、生产制造现场的理论、技术和操作、维修、安全等方面的指导和培训，并为招标方受培训人员提供免费的培训地交通、食宿条件。
1.2投标方应负责在招标方货物（或生产线）使用现场，进行2～3次免费的技术指导和培训，并接受招标方有关人员的技术咨询。
1.3投标方应免费提供全套培训资料。所有设备均需要配备产品说明书，包括设备的内部结构、组成及保养、维护、调试等相关内容，便于生产人员及维修人员查阅。
1.4投标方应按要求，免费积极协助和提供招标方以及招标方所委托的工程设计单位有关人员所需要的、与货物（或生产线）有关的工程设计资料、技术咨询等。
1.5若投标方提供的货物（或生产线）涉及到外购外协货物、而且该货物的技术质量等较为关键、功能实现或操作较为困难，凡招标方提出需求的，投标方应能得到配套厂家的技术支持，并免费为招标方提供技术服务及培训。
1.6投标方负责制定对招标方人员在设备安全、操作运行、职业防护、诊断维修、使用保养和试验等方面的培训计划，并有专人负责实施培训计划，负责指导招标方受培训人员正确理解设计和制造意图，认识设备的特点和特性，掌握在运行、维修和使用管理中应遵守的规则等方面的综合知识。
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2.1根据货物（或生产线）的要求，调试可分空载和负载两个阶段进行；招标方将予以积极配合，协助投标方达到货物（或生产线）的各项技术指标和性能要求。
2.2安装调试与验收期间，若投标方提供的货物（或生产线）涉及到外购外协货物、而且该货物的技术质量等较为关键、功能实现或操作较为困难时，凡招标方提出需求的，投标方应能得到配套厂家的技术支持，并免费为招标方提供安装使用现场的指导与协调。
2.3投标方提供收费的或免费的、指导安装调试或负责安装调试，至少应在投标文件的报价章节中，予以明确说明。
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3.1投标方在招标方现场进行的货物（或生产线）的预验收和终验收配合或指导，应当是免费的。
3.2货物（或生产线）验收时，若投标方提供的货物（或生产线）涉及到外购外协货物、而且该货物的技术质量等较为关键、功能实现或操作较为困难时，凡招标方提出需求的，投标方应能得到配套厂家的技术支持，并免费为招标方提供使用现场验收的配合或指导。
3.3在投标方所提供货物（或生产线）需要得到招标方建设项目所在地政府或行业主管部门的查验、试验、验收时，投标方应当免费完成或协助招标方完成所需要的工作、材料和服务等。协助完成的，应当在投标文件报价内容中予以说明，否则视同免费。
3.4合格验收时，投标方提供测量功能设备及计量器具资质合格证书，招标方根据实际情况进行相关复检，复检合格视为合格。
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4.1所有的售后服务均由投标方受理。如果发生问题并且收到报告，投标方应当在2小时内予以答复。
4.2如发现所提供的货物（或生产线）存在问题，需要投标方解决或配合解决时：在质保期之内，应在接到通知后24 小时内派有关人员到达现场；在质保期之外，应在接到通知后48 小时内派有关人员到达现场。
4.3投标方派往招标方使用现场的人员，应具有较高的业务素质；现场解决问题时，不得无故拖延或推迟，应为招标方提供最佳的服务。
4.4设备（或生产线）在使用周期内，投标方免费派遣技术人员与甲方调试团队共同进行设备通讯接口的调试工作。
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5.1若投标方所提供货物（或生产线）有需要进口的，投标方一般应自行、自费办理；必要时，招标方和投标方共同办理。
[bookmark: _Toc133783974]5.2除招标文件、投标文件、答疑文件、技术协议、合同等约定之外，投标方应免费负责必要的或强制性的货物（或生产线）的检验、试验、化验等直接费用。
[bookmark: _Toc19208][bookmark: _Toc2800][bookmark: _Toc10438][bookmark: _Toc18621][bookmark: _Toc19942][bookmark: _Toc27484][bookmark: _Toc12454][bookmark: _Toc11150][bookmark: _Toc32409][bookmark: _Toc5013][bookmark: _Toc25825][bookmark: _Toc19017][bookmark: _Toc13250][bookmark: _Toc18030][bookmark: _Toc5996][bookmark: _Toc25057][bookmark: _Toc29777][bookmark: _Toc14411][bookmark: _Toc30293][bookmark: _Toc24752][bookmark: _Toc9482][bookmark: _Toc32483][bookmark: _Toc9251][bookmark: _Toc9498][bookmark: _Toc15356][bookmark: _Toc73112420][bookmark: _Toc2140][bookmark: _Toc7461][bookmark: _Toc8076][bookmark: _Toc23730][bookmark: _Toc9121][bookmark: _Toc10873][bookmark: _Toc10492][bookmark: _Toc22725][bookmark: _Toc16312][bookmark: _Toc8547][bookmark: _Toc16355][bookmark: _Toc4011][bookmark: _Toc21122][bookmark: _Toc6228][bookmark: _Toc29269][bookmark: _Toc12013][bookmark: _Toc26489][bookmark: _Toc13895]第五章 预验收和终验收
[bookmark: _Toc1286][bookmark: _Toc17620][bookmark: _Toc25574][bookmark: _Toc3676][bookmark: _Toc23191][bookmark: _Toc12676][bookmark: _Toc21557][bookmark: _Toc14965][bookmark: _Toc29608][bookmark: _Toc27951][bookmark: _Toc24809][bookmark: _Toc24517][bookmark: _Toc23231][bookmark: _Toc27448][bookmark: _Toc6924][bookmark: _Toc242][bookmark: _Toc15025][bookmark: _Toc4070][bookmark: _Toc7191][bookmark: _Toc14541][bookmark: _Toc13718][bookmark: _Toc7184][bookmark: _Toc12587][bookmark: _Toc22140][bookmark: _Toc6378][bookmark: _Toc29611][bookmark: _Toc10033][bookmark: _Toc12239][bookmark: _Toc5401][bookmark: _Toc31478][bookmark: _Toc22981][bookmark: _Toc27225][bookmark: _Toc73112421][bookmark: _Toc29964][bookmark: _Toc28506][bookmark: _Toc2326][bookmark: _Toc22207][bookmark: _Toc9902][bookmark: _Toc11331][bookmark: _Toc29287][bookmark: _Toc28073][bookmark: _Toc21206][bookmark: _Toc7463]1验收的一般约定
1.1验收标准一般以技术协议书和合同规定验收。
1.2如果验收过程中，发现招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件等与技术协议书、合同存在差异，原则上以涉及条款中对买方最有利条款为验收依据。
[bookmark: _Toc17720][bookmark: _Toc17335][bookmark: _Toc513][bookmark: _Toc23133][bookmark: _Toc31116][bookmark: _Toc21722][bookmark: _Toc13173][bookmark: _Toc22558][bookmark: _Toc26712][bookmark: _Toc8093][bookmark: _Toc11248][bookmark: _Toc10568][bookmark: _Toc21568][bookmark: _Toc32581][bookmark: _Toc13736][bookmark: _Toc7457][bookmark: _Toc15379][bookmark: _Toc30274][bookmark: _Toc6206][bookmark: _Toc23919][bookmark: _Toc25951][bookmark: _Toc6471][bookmark: _Toc1155][bookmark: _Toc8916][bookmark: _Toc16943][bookmark: _Toc21414][bookmark: _Toc11335][bookmark: _Toc73112422][bookmark: _Toc19505][bookmark: _Toc2310][bookmark: _Toc8742][bookmark: _Toc27467][bookmark: _Toc28873][bookmark: _Toc22158][bookmark: _Toc18517][bookmark: _Toc9729][bookmark: _Toc27120][bookmark: _Toc20876][bookmark: _Toc29669][bookmark: _Toc28925][bookmark: _Toc10200][bookmark: _Toc8338][bookmark: _Toc7863]2检验
2.1国产货物（或生产线）的检验由卖买双方按照合同要求或在制造现场进行。
2.2进口货物（或生产线）的检验按照下述要求进行：
2.1.1进口货物（或生产线）发货前，卖方应对货物（或生产线）的质量、型号、规格、性能和数量/重量作精密、全面的检验，并出具证明书，证明所供货物（或生产线）符合合同规定。
2.1.2卖方应依据合同规定的要求，提供买卖双方达成一致的货物（或生产线）的验收标准和装箱单，作为买方检验的依据。
2.1.3进口货物（或生产线）到达目的地后，买方有权申请中国商品检验检疫局进行检验，如发现货物（或生产线）的品质及规格与合同或发票不符，除买方的责任外，买方有权在货物（或生产线）到达卸货目的地后180个日历日内，根据中国商品检验检疫局出具的证明书向卖方提出索赔，因索赔所发生的一切费用(包括检验检疫费等)均由卖方承担。
[bookmark: _Toc32111][bookmark: _Toc16665][bookmark: _Toc1041][bookmark: _Toc8477][bookmark: _Toc5604][bookmark: _Toc11780][bookmark: _Toc8128][bookmark: _Toc31780][bookmark: _Toc30797][bookmark: _Toc8664][bookmark: _Toc27594][bookmark: _Toc14993][bookmark: _Toc17499][bookmark: _Toc21757][bookmark: _Toc27538][bookmark: _Toc23252][bookmark: _Toc21487][bookmark: _Toc27310][bookmark: _Toc11846][bookmark: _Toc23250][bookmark: _Toc10879][bookmark: _Toc1969][bookmark: _Toc31733][bookmark: _Toc25654][bookmark: _Toc14844][bookmark: _Toc22379][bookmark: _Toc14587][bookmark: _Toc29497][bookmark: _Toc228][bookmark: _Toc27145][bookmark: _Toc5653][bookmark: _Toc15488][bookmark: _Toc6506][bookmark: _Toc1461][bookmark: _Toc18595][bookmark: _Toc28225][bookmark: _Toc73112423][bookmark: _Toc19311][bookmark: _Toc14904][bookmark: _Toc27629][bookmark: _Toc18036][bookmark: _Toc16878][bookmark: _Toc8214]3验收条件
验收一般分预验收和终验收两部分。预验收一般在卖方现场进行，终验收在安装调试完成及试运行后的买方现场进行。但是所有的项目，包括不能预验收的项目和预验收通过的项目都在终验收时重新检验，最终只以终验收为准。
买卖双方按照合同约定执行了合同，同时货物（或生产线）完成了试运行并经检验合格，则具备验收条件。
[bookmark: _Toc4157][bookmark: _Toc16622][bookmark: _Toc5473][bookmark: _Toc20087][bookmark: _Toc23170][bookmark: _Toc10389][bookmark: _Toc32498][bookmark: _Toc27856][bookmark: _Toc6731][bookmark: _Toc21811][bookmark: _Toc5952][bookmark: _Toc1849][bookmark: _Toc18903][bookmark: _Toc22247][bookmark: _Toc362][bookmark: _Toc771][bookmark: _Toc7303][bookmark: _Toc11412][bookmark: _Toc19344][bookmark: _Toc9015][bookmark: _Toc17709][bookmark: _Toc11902][bookmark: _Toc11234][bookmark: _Toc10052][bookmark: _Toc16974][bookmark: _Toc18963][bookmark: _Toc20504][bookmark: _Toc25547][bookmark: _Toc10586][bookmark: _Toc24377][bookmark: _Toc23548][bookmark: _Toc24921][bookmark: _Toc3034][bookmark: _Toc6977][bookmark: _Toc31328][bookmark: _Toc4741][bookmark: _Toc18487][bookmark: _Toc30563][bookmark: _Toc31639][bookmark: _Toc24814][bookmark: _Toc27848]3.1预验收一般条件
3.1.1卖方已经按照“供货范围”要求提供了预验收资料，并且资料齐全、完整和有效。
3.1.2货物（或生产线）应运行稳定、可靠、安全，无非正常变形，非正常振动，无异常声音；无漏水、漏液、漏气（汽）、漏电等现象。运动的零部件（如链条、联轴器、离合器、主轴、工作台等）动作平稳、灵活运动准确。
3.1.3货物（或生产线）应完整且所有的零部件应该安装安全、牢固，外观无损伤，所有的焊缝饱满、无残渣等缺陷。
3.1.4一般情况下，所有的管路和线缆等，接头应完全正确、可靠地联接；应排列有序（正确、牢固、整齐），有必要的防护，无皱褶、收缩和裂缝等不良现象。
3.1.5货物（或生产线）的润滑系统工作正常、可靠，润滑点易于到达。
3.1.6使用的压力容器、电气等应具备合格证（如果有压力容器），
3.1.7货物（或生产线）的油漆质量应饱满、有光泽，无掉漆、无色差、无“桔皮”等不良现象（特殊标志除外）。
3.1.8货物（或生产线）标牌完整、清晰、明确。
3.1.9地线联接和地极符合国际（ISO/IEC）标准规范。
3.1.10货物（或生产线）的安全要求符合中国最新的相关法律、法规、标准和规范以及合同要求。
3.1.11预验收试件的发放：试件品种及数量由技术协议约定，试件由招标方发到中标方所产生的一切费用（或损失）由中标方承担。
[bookmark: _Toc28390][bookmark: _Toc5422][bookmark: _Toc8879][bookmark: _Toc17924][bookmark: _Toc17523][bookmark: _Toc18823][bookmark: _Toc24874][bookmark: _Toc8320][bookmark: _Toc17491][bookmark: _Toc24950][bookmark: _Toc22891][bookmark: _Toc12987][bookmark: _Toc19887][bookmark: _Toc23596][bookmark: _Toc20374][bookmark: _Toc8938][bookmark: _Toc2134][bookmark: _Toc15751][bookmark: _Toc27491][bookmark: _Toc11537][bookmark: _Toc21671][bookmark: _Toc16821][bookmark: _Toc2362][bookmark: _Toc1293][bookmark: _Toc12439][bookmark: _Toc26496][bookmark: _Toc21953][bookmark: _Toc9105][bookmark: _Toc21629][bookmark: _Toc30498][bookmark: _Toc29661][bookmark: _Toc29327][bookmark: _Toc931][bookmark: _Toc3329][bookmark: _Toc14552][bookmark: _Toc7060][bookmark: _Toc4643][bookmark: _Toc19728][bookmark: _Toc4108][bookmark: _Toc4066][bookmark: _Toc6062]3.2终验收一般条件
3.2.1 经过预验收而且没有出现新的质量问题，或者满足预验收条款。
3.2.2 货物（或生产线）安装调试完毕，并至少经过了验收要求的负荷试运行。
3.2.3 计量仪器、仪表配套合理，采用中国的法定计量单位，计量准确、灵敏可靠。保证设计指标和仪器说明书的参数的实现。
3.2.4 试运行期间或之后无维修、调整等行为（特殊情况除外）。
3.2.5 货物（或生产线）质量、技术性能等，达到签定的技术协议书和合同规定的终验收标准。
3.2.6 试件:终验收完成前的所有试件，主减速器壳、主被动锥齿轮等大件可允许报废5件，法兰或同等体积之下的中小件可允许报废 10 件，超过此数量的产品损失费用由中标方承担。
[bookmark: _Toc25411][bookmark: _Toc1804][bookmark: _Toc193]3.2.7 在终验收之前:提供平面布置图、设备安装基础图、设备总装配图、零部件总成装配图、电气等控制原理图、零部件图纸以上图纸要求尺寸、精度、公差及图纸编号等信息齐全并全部移交完成。(所有提供的图纸均应同步提供电子版)
3.2.8 在终验收之前:提供设备全生命周期内的备品备件、易损件和专用耗材的明细清单并全部移交完成。
[bookmark: _Toc1961][bookmark: _Toc1885][bookmark: _Toc22500][bookmark: _Toc20983][bookmark: _Toc11114][bookmark: _Toc32661][bookmark: _Toc6573][bookmark: _Toc23010][bookmark: _Toc1469][bookmark: _Toc17549][bookmark: _Toc7243][bookmark: _Toc21291][bookmark: _Toc73112424][bookmark: _Toc26083][bookmark: _Toc9027][bookmark: _Toc21504][bookmark: _Toc1761][bookmark: _Toc17223][bookmark: _Toc10673]4终验收基本要求
4.1货物（或生产线）允许情况下，一般先连续空运转8小时，然后再进行负荷运行。
4.2负荷运行时，货物（或生产线）应连续运行 5 天，每天连续 8 小时，除用户方面因素外，必须达到以下要求：
4.2.1在整个验收过程中没有维修、更换零部件或元件行为；
4.2.2所有出现的调整，每次调整时间均不超过120分钟；
4.2.3所有调整时间的总和不超过总运行时间的10%；
4.2.4累计负载运行实际性能（或生产率）达到合同规定；
4.2.5终验收原则上要求一次完成。若一次验收不成功，最多允许两次；
[bookmark: _Toc133783975]4.2.6终验收通过后签署终验收报告（终验收报告以买方提供的签署完毕并盖章的《新增设备安装竣工验收转资单》为准），并移交、核对全部供货范围内物品。
[bookmark: _Toc2957][bookmark: _Toc25348][bookmark: _Toc1705][bookmark: _Toc20836][bookmark: _Toc73112425][bookmark: _Toc2249][bookmark: _Toc28136][bookmark: _Toc22179][bookmark: _Toc23616][bookmark: _Toc27525][bookmark: _Toc663][bookmark: _Toc4953][bookmark: _Toc23268][bookmark: _Toc30125][bookmark: _Toc27346][bookmark: _Toc1195][bookmark: _Toc14217][bookmark: _Toc8435][bookmark: _Toc18510][bookmark: _Toc28594][bookmark: _Toc8015][bookmark: _Toc19911][bookmark: _Toc17110][bookmark: _Toc18146][bookmark: _Toc26248][bookmark: _Toc30187][bookmark: _Toc1228][bookmark: _Toc23397][bookmark: _Toc7458][bookmark: _Toc22488][bookmark: _Toc15351][bookmark: _Toc30219][bookmark: _Toc10830][bookmark: _Toc14133][bookmark: _Toc15914][bookmark: _Toc29322][bookmark: _Toc25401][bookmark: _Toc1683][bookmark: _Toc32074][bookmark: _Toc24925][bookmark: _Toc1673][bookmark: _Toc2612][bookmark: _Toc12636][bookmark: _Toc26938]第六章投标技术文件一般要求
1投标方应认真阅读招标文件和本技术标书，并按要求编写投标技术文件。
2投标技术文件至少应对投标货物（或生产线）的“技术偏离”、“商务偏离”作出有无说明；若有，应予以详细填写和说明。
3投标技术文件至少应对投标货物（或生产线）的功能用途、技术性能、质量标准、技术参数等作出详细说明。
4投标技术文件至少应根据投标货物（或生产线）的关键设备、总成、零部件或系统作出优越性说明。
5投标技术文件至少应根据投标货物（或生产线）的配置，按照备品备件、易损件和专用耗材明细表要求以及投标货物（或生产线）主要配置一览表要求（见下表），认真全面填写。
投标货物（或生产线）主要配置一览表单位：元
	名称
	型号规格
	单位
	数量
	单价
	总价
	制造商

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


备注：本表作为投标方编制投标技术文件的一般格式。表中应当尽可能将配置列全、列细，这将有助于投标方胜出。
6投标技术文件至少应对招标文件和本技术标书所提出的要求，将投标方认为难以满足的条款和要求，予以明确和详细的说明或澄清。
7投标技术文件中，如未按照要求编写而存在漏项或缺项，将有可能造成对投标方不必要的误解；必要时，漏项或缺项涉及的费用，将有可能以其它投标方中，相同或相似项目的最高价，计入投标方的投标总报价之内，作为评标的依据之一。
8供货范围内的物品或服务，应当尽可能详细且分类填入配置表，其费用应当计入投标总报价之内。如果出现不一致的报价，将有可能导致废标。
9除招标文件明确的验收标准或内容之外，投标方应当在投标文件中提供预验收（必要时）和终验收的标准以及规程，在合同签定之前，经投标方和招标方双方洽谈确认并签署，以作为验收标准执行。
[bookmark: _Toc133783976]10带 ★ 号条款为否定项条款。
[bookmark: _Toc10484][bookmark: _Toc13350][bookmark: _Toc2341][bookmark: _Toc9608][bookmark: _Toc16301][bookmark: _Toc147][bookmark: _Toc5380][bookmark: _Toc17463][bookmark: _Toc23538][bookmark: _Toc1126][bookmark: _Toc2177][bookmark: _Toc26559][bookmark: _Toc623][bookmark: _Toc17045][bookmark: _Toc32403][bookmark: _Toc13666][bookmark: _Toc4563][bookmark: _Toc19444][bookmark: _Toc17174][bookmark: _Toc29369][bookmark: _Toc2783][bookmark: _Toc31830][bookmark: _Toc19821][bookmark: _Toc19119][bookmark: _Toc10081][bookmark: _Toc3744][bookmark: _Toc22743][bookmark: _Toc7423][bookmark: _Toc3256][bookmark: _Toc919][bookmark: _Toc15684][bookmark: _Toc25823][bookmark: _Toc15645][bookmark: _Toc5153][bookmark: _Toc73112426][bookmark: _Toc9954][bookmark: _Toc11155][bookmark: _Toc671][bookmark: _Toc11416][bookmark: _Toc7541][bookmark: _Toc24401][bookmark: _Toc26481][bookmark: _Toc29655][bookmark: _Toc2151]第七章其它要求
[bookmark: _Toc16614][bookmark: _Toc27273][bookmark: _Toc15205][bookmark: _Toc16802][bookmark: _Toc11058][bookmark: _Toc24669][bookmark: _Toc22010][bookmark: _Toc17357][bookmark: _Toc13820][bookmark: _Toc4997][bookmark: _Toc18469][bookmark: _Toc21465][bookmark: _Toc24680][bookmark: _Toc17702][bookmark: _Toc32012][bookmark: _Toc5514][bookmark: _Toc14484][bookmark: _Toc32525][bookmark: _Toc30535][bookmark: _Toc14684][bookmark: _Toc12406][bookmark: _Toc17727][bookmark: _Toc26831][bookmark: _Toc12542][bookmark: _Toc28364][bookmark: _Toc20262][bookmark: _Toc25903][bookmark: _Toc15541][bookmark: _Toc24782][bookmark: _Toc24181][bookmark: _Toc15256][bookmark: _Toc16521][bookmark: _Toc73112427][bookmark: _Toc29015][bookmark: _Toc17435][bookmark: _Toc16829][bookmark: _Toc29679][bookmark: _Toc32470][bookmark: _Toc31105][bookmark: _Toc32544][bookmark: _Toc2497][bookmark: _Toc11901][bookmark: _Toc22430]1特殊要求
为保证本技术标书所列采购货物（或生产线）的质量以及先进性、可靠性、经济性和实用性，要求投标方在投标文件中，至少应具备以下资格证明文件或资料：
1.1投标方应是通过有关资格认证的单位，因此应附有有效期内的资格认证证书，如：ISO9001、VDA6.1、QS9000等。
1.2国产设备应附有采购货物（或设备）涉及的由“中国质量认证中心”颁发的《中国国家强制性产品认证证书》（CCC证书）。
1.3必须附有与本采购货物（或生产线）相同或相似技术规格、型号的而且已经正常使用或通过验收的近三年以上的货物（或生产线）的市场销售业绩清单，清单中应具备：买方单位名称、销售货物（或生产线）的规格型号、数量、（交货）时间、联系人和联系电话（非移动通信号码）等条目内容；投标方应当保证其业绩的真实性，否则将影响投标或中标资格。
1.4应附有其它与投标单位、采购货物（或生产线）有关的荣誉证书或资料。
1.5应附有中国相关国家部委颁发的有效期之内所必需的《生产许可证》。
1.6应附有必要的采购货物（或设备）的相关检验、试验报告，如：《型式试验的检验报告》、《产品鉴定证书》、《新技术成果证书》等。
1.7投标方必须附有采购货物（或设备）涉及国家规定必须进行的检验、试验报告等。
1.8可附有投标方认为能够证明其所供设备的质量水平、技术水平、安全性水平、节能性水平、环保性水平等相关的其它证明文件或资料、报告等，如电气开关柜等电气设备的内部故障电弧效应试验报告、噪声较大设备的噪声检验报告等。
[bookmark: _Toc22893][bookmark: _Toc16457][bookmark: _Toc21942][bookmark: _Toc29233][bookmark: _Toc28559][bookmark: _Toc13497][bookmark: _Toc3658][bookmark: _Toc24482][bookmark: _Toc11255][bookmark: _Toc20370][bookmark: _Toc29954][bookmark: _Toc3821][bookmark: _Toc25028][bookmark: _Toc22763][bookmark: _Toc19315][bookmark: _Toc28380][bookmark: _Toc28267][bookmark: _Toc18674][bookmark: _Toc73112429][bookmark: _Toc8864][bookmark: _Toc4278][bookmark: _Toc26724][bookmark: _Toc26307][bookmark: _Toc18745][bookmark: _Toc24176][bookmark: _Toc3323][bookmark: _Toc20830][bookmark: _Toc26626][bookmark: _Toc14052][bookmark: _Toc27164][bookmark: _Toc5504][bookmark: _Toc1823][bookmark: _Toc4853][bookmark: _Toc27894][bookmark: _Toc11707][bookmark: _Toc28718][bookmark: _Toc14956][bookmark: _Toc18370][bookmark: _Toc13528][bookmark: _Toc4243][bookmark: _Toc28700][bookmark: _Toc335][bookmark: _Toc25498]2说明
2.1投标方可以根据自身的技术、经验等优势以及对招标文件和本技术标书的理解，写明对招标方所采购货物（或生产线）的优化方案或建议意见。投标方的这些努力，招标方表示感谢，并将有助于投标方优先胜出。
2.2即使有建议意见或建议方案，仍应依据招标文件和本技术标书要求，编写符合要求的投标文件。建议方案或建议意见，应以单独篇章或文件，予以说明。
2.3请投标方仔细阅读“采购货物概况”章节内说明，针对允许分投分中的货物（或生产线），招标方有权利选择其中优秀设备或服务，作为投标方合同供货范围中的指定选用设备或服务（替代投标方分投而未中标部分）。
2.4招标文件、投标文件、答疑文件、技术交流文件、技术协议书等，在招标过程全部为有效文件，如有差异，以对招标方或买方最有利的条款为准。
2.5本技术标书在“预验收和终验收”章节所列的招标方在合同签署后将成为买方，中标的投标方将成为卖方；为避免歧异，本技术标书在“预验收和终验收”之外的其它章节，均将潜在的卖方称为投标方、将买方称为招标方。
	会签栏

	单位
	签字
	日期
	单位
	签字
	日期

	使用单位
	
	
	安全环保部
	
	

	制造部
	
	
	质量部
	
	

	工艺工程部
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	





格式1
项目名称： 
投标书
致（招标人名称）                            ：
根据贵方为（项目名称）                         招标书，签字代表（全名、职务）           经正式授权并代表投标人（投标人名称、地址）              提交下述文件：资质证明文件、商务文件。
据此，签字代表宣布同意如下：
1.所附投标报价表中规定的应提供的投标总价（不含税）为（注明币种和金额）    ，
即（中文文字描述）                                      。
2.投标人将按招标文件的规定履行合同责任和义务。
3.投标人已详细审查全部招标文件，包括修改文件（如有的话）以及全部参考资料和有关附件，我们完全理解并同意放弃对这方面有不明及误解的权利。
4.投标有效期：自投标截止之日起至合同签署日一直有效。
5.投标人同意提供贵方要求的可能与投标有关的一切数据和资料，完全理解贵方不一定要接受最低价的投标或收到的任何投标。
6.投标人承诺所提供的所有数据和资料均真实有效，如存在虚报情况，投标人愿为此承担一切法律责任，并主动退出本项目竞标。
7.与本投标有关的一切正式往来通讯请寄：
地址：                                   邮编：
电话：                                   传真：




投标人授权代表签字：                 职务：                 日期：
投标人名称（及公章）：
日期：        年       月       日





格式2
项目名称： 
日期：  年   月   日
投标文件目录
	序号
	主要内容
	索引

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：

注：1.本表填写投标文件主要内容，以用于开标宣读。
2．“索引”一栏填写该主要内容对应于投标文件的“条款号/页号”。



格式3
项目名称： 
开标一览表
投标单位(章)：                                                     项目名称：
	序号
	项目名称
	单位
	数量
	总价（未税）
	总价（含税）
	商务及技术条款是否偏离

	1
	
	项
	1
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	合  计：               （含税）
	

	投标总价(大写)：
	



注：
1、此表中的报价必须与相应的报价明细表中的报价一致，并根据明细基价按比例进行调整。
2、本表除附在投标文件中外，还应一式贰份单独密封，以便唱标。
投标人：（盖章）
法定代表人（授权代表）：（签字）
日  期：       年    月    日






[bookmark: _Hlk70069772]
项目名称： 

日期：  年   月   日

相关条款偏离表（含商务偏离及技术偏离）
	序号
	招标文件条款
	偏离内容

	
	条款号
	条款要求
	

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	5
	
	
	

	6
	
	
	

	7
	
	
	

	8
	
	
	

	9
	
	
	

	10
	
	
	



投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：

注：为避免歧义，无偏离也应要提报该表，并注明“无”字。如无该表则即使在其它部分已反映，将也被视为“无偏离”。

[bookmark: _GoBack]分项报价表（无格式要求）

格式7
项目名称： 

日期：  年   月   日
法人授权委托书
致（招标人名称）                            ：
本授权委托书声明：我（法人姓名）       系（投标人名称）                   的法定代表人，现授权委托（投标人名称）                    的 （授权委托代理人姓名）        为我公司参加贵方组织的 XX项目 的法定代表人授权委托代理人，全权代表本公司处理投标过程的一切事宜，包括：投标、参与开标、谈判、签约等。投标人授权代表在投标过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我公司均予认可并对此承担全部责任。
委托期限：20XX  年X 月 X 日至 20XX  年 X 月 X 日
代理人无转委托权，特此委托。
代理人姓名：          性别：           年龄：       
身份证号码：                      职务：            
投标人名称：（盖单位公章）
法定代表人：（签字）


附授权人与被授权人有效的身份证正反两面复印件










格式8
项目名称： 

日期：  年   月   日
投标保证金退付表
	投标人单位名称：

	开户银行：

	开户行行号：

	户名：

	账号：

	纳税人识别号：



投标人名称（盖章）：              法定代表人或授权代表签字：





第五部分　重汽e采通供应商使用说明
附件 SRM非生产供应商注册操作手册

浏览器中输入地址;
https://ecaitong.sinotruk.com:8012/#/login
1.点击立即注册
[image: descript]
2.填写手机号码（没有注册过的）
[image: descript]
3.注册成功登录这个手机号码的账号进入系统，点击供应商注册
[image: descript]
4.点击新增
[image: descript]
5. 按要求填写所有信息，注意非生产类要填写合作单位，最后提交审批


[image: descript]
[image: descript]


注：
1.“项目名称”和“采购形式编号”见招标文件内容；
2.配套能力“供货类别”填“直管单位非生产招标 / 服务 / 安全消防”，业务主管部门选择“安全环保部”。
[image: ]


附件15 SRM系统供应商用户手册
系统网址：https://ecaitong.sinotruk.com:8012/
用 户 名：gys+供应商代码（注意：注册完毕后，用户名不要用手机号登录）
初始密码：scm@2022
1.供应商应标
路径：招投标中心-非生产类招投标-供应商应标
点击应标，上传文件之后点击提交。
[image: descript]

2.供应商投标
路径：招投标中心-非生产类招投标-供应商投标
[image: descript]
点击投标按钮，进入详情页，输入投标报价并上传相应的附件。
注意：系统内的投标报价单位为“万元”，如开标现场发现填错报价，即直接淘汰。
[image: descript]
3.供应商技术标澄清函
路径：招投标中心-非生产类招投标-供应商技术标澄清函
点击编辑按钮进入系统，上传技术标澄清函。
开标之后所有投标的供应商都可编辑提交，技术标入围之后 都不可编辑[image: descript]
4.供应商报价
路径：招投标中心-非生产类招投标-供应商报价
点击报价按钮进入报价详情界面，请在此轮报价起止时间内报价，否则无法报价。
5.供应商澄清报价
路径：招投标中心-非生产类招投标-供应商澄清报价
招标发起人接收建议价的同时会给供应商发送澄清报价，供应商在此界面进行澄清报价，点击编辑按钮进入澄清报价详细界面，输入价格并上传澄清函，之后点击提交。
[image: descript]
6.供应商查看中标通知
路径：招投标中心-非生产类招投标-中标项目
点击查看进入查看中标项目详情
[image: descript]
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