投标文件货物需求一览表及技术规格
中国重汽集团济南变速箱厂总成架改制项目
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[bookmark: _Toc525135785]第二卷
[bookmark: _Toc525135786][bookmark: _Toc511372610]第四章投标邀请
[bookmark: _Toc511372611]中国重汽集团济南变速箱厂总成架改制（提高支撑）项目进行公开招标采购，现诚挚邀请具备资质、诚意合作的公司参加投标。
1、招标编号：
2、招标内容、数量：
本项目包括中国重汽集团变速箱厂总成架改制（支撑提高）采购。招标范围如下表所示，具体内容见第七章。
	货物名称
	单位
	拟需求数量
	备注

	总成架支撑提高
	个
	3200
	按实际改制数量结算



备注：
1） 供货方式交钥匙方式：投标人负责器具的、制造、运输、定点卸货、安装、调试及售后服务等所有内容，直至招标人验收合格并交付使用。
2） 项目只有一个中标人中标。
3） 需求数量为项目总数量，招标方将分批要货，中标人需按照招标方要货通知单送货。
3、投标人资格要求：
3.1 在中国境内注册具有独立法人资格的单位，且成立三年及以上（含三年），具有有效的营业执照；
3.2投标人注册资本注册资金原则上不低于项目标的额或者500万元及以上人民币或等额外币；
3.3具有相应的生产及供货能力；
3.4法律法规对合格投标人的其它要求、规定；
3.5投标人应具有相应生产证明；
3.6不接受联合体投标。
3.7满足技术、质量、资金等要求，财务状况良好、经营稳定，具有全
面履约的能力，能提供相关信用等级和完税证明；
4、资格审查方式：资格预审+现场审查。
5、报名时间和地点
5.1报名时间：凡有意参加请者于2023年5月4日至2023年5月

日15，每日9：00～17：00（北京时间，节假日除外），请携带以下报名资料一套到招标单位指定地点报名（也可以将报名资料扫描件发送至招标单位指定邮箱，同时提供联系人、联系方式）：
（1）营业执照、税务登记证、组织机构代码证（已办理“三证合一”的单位只需要提供营业执照）复印件并加盖公章；
（2）法人、授权人身份证复印件并加盖公章；
（2）法人授权委托书、厂家授权书原件；
（3）类似业绩证明材料。
[bookmark: _Hlk56759876]5.2报名地点：济南市章丘区圣井镇中国重汽（章丘）工业园变速箱厂。
联系人：张振涛、唐辉
电话：17861403583、
E-MAIL：17861403583@163.com
6、招标文件的获取：网上获取（中国重型汽车集团有限公司官网）。
[bookmark: _GoBack]7、投标截止时间及开标时间：2023年5月16日上午9：30时(北京时间)。
8、开标时间及地点：2023年5月16日上午9：30时济南市章丘区圣井镇中国重汽（章丘）工业园变速箱厂；因不可控因素（包括但不限于：疫情、地震、火灾、危化生物袭击等）导致无法线下开标，将通过线上视频会议的方式开标，此情况另行通知。
9、中标人瑕疵滞后发现的处理原则：无论基于何种原因，各项本应作为拒绝处理的情形即使未被及时发现而使该中标人通过了资格审核、初评、现场复审、终评或其他所有相关程序，包括已签订合同的情形，一旦中标人被拒绝或该中标人此前的评议结果被取消，相关的一切损失均由该中标人承担。



2023年4月25日


[bookmark: _Toc525135787]第五章投标资料表
本表关于要采购的货物的具体资料是对投标人须知的具体补充和修改，如有矛盾，应以本资料表为准。
	条款号
	条款名称
	编列内容

	A  说明

	1.1
	招标人
	名称：中国重汽集团济南动力有限公司
地址：济南市章丘区圣井街道中国重汽（章丘）工业园变速箱厂

	1.3.5
	其它资格要求
	投标人必须携带以下资料参加开标会并交验，否则视为自动放弃投标资格：
（1）法人授权委托书及身份证；
（2）营业执照副本；
（3）投标保证金收据。
注意：（1）本项目要求投标人成立三年及以上（以营业执照成立日期到开标当日满3年为准），注册资本金为500万元及以上人民币或等额外币。投标人应具有相应生产证明。如果营业执照在开标日年检，须出具当地工商部门证明。
（2）本项目不接受代理商投标。

	1.3.6
	是否接受联合体投标
	不接受

	B 招标文件

	6
	招标文件的答疑、澄清
	答疑联系人：张振涛17861403583提交疑问时间(如有疑问)：2023年5月15日19：00时前；
提交疑问方式：发电子邮件至1003448862@qq.com
（word文档及加盖公章的扫描件各一份）。

	C 投标文件

	12.1
	投标保证金金额
	5000元人民币

	12.2
	投标保证金形式和递交
	电汇
投标保证金应在投标截止时间3日前将投标保证金从投标人单位基本帐户转出并到账，否则按否决投标处理；未按规定提交保证金的投标人，其投标文件按否决投标处理。
并备注“变速箱总成架改制（提高支撑）项目投标保证金”。
投标保证金帐户如下：
开户单位：中国重汽集团济南动力有限公司
银行账号：37050161651700000519
开户银行：中国建设银行股份有限公司济南天桥支行明湖分理处

	13.1
	投标有效期
	90天

	14.4
	投标文件的份数
	投标文件一式四份，其中正本一份，副本三份；
同时提供投标书的电子文件（U盘）1份（包含投标文件全部内容）；
其中资质文件不分包，统一提供；商务标书单独编制、装订且单独密封；
商务标书、开标一览表、资质文件等请单独密封，分开投递。

	D投标文件递交

	15.1.2
	1）投标文件递交地址
	济南市章丘区圣井镇中国重汽（章丘）工业园变速箱厂

	
	2）项目名称、招标邀请的标题和编号
	项目名称：中国重汽集团济南动力有限公司变速箱总成架改制（提高支撑）项目
招标编号：

	16.1
	投标截止期
	2023年5月16日上午 9：00时(北京时间)

	E开标及评标

	18.1
	开标时间
地点
	2023年5月16日上午 9：00时(北京时间)
济南市章丘区圣井街道中国重汽（章丘）工业园变速箱厂

	19.3.2
	评标办法
	（2）综合评分法

	19.4（2）
	综合评分法
	详见投标人须知19.4（2）

	19.5.2
	中标公示
	确定中标人后，通过邮件或传真通知各投标人。

	F 授予合同

	G中标服务费

	28.1
	中标服务费
	无

	H  需要补充的其它内容

	29.1
	需要补充的其它内容
	无




投标文件投标资料表

[bookmark: _Toc525135788][bookmark: _Toc511372612]第六章合同资料表
本表是关于要采购的货物的具体合同资料，是对合同条款的具体补充和修改。签署的合同应与本表内容一致，合同以双方最终签署的版本为准。
	条款号及名称
	内容

	买方
	中国重汽集团****（以实际签署合同为准）

	[bookmark: _Toc224640637][bookmark: _Toc224641694]6、交货
	6.5交货方式：交钥匙方式
6.6交货地点：中国重汽集团济南动力有限公司或买方指定地点。

	[bookmark: _Toc224641698][bookmark: _Toc224640641]8、价款与支付
	8.2合同价款的结算方式：挂账90天，支付半年期商业汇票（包括银行承兑汇票和商业汇票）。
8.3合同价款的支付：
8.3.1合同生效，工位器具到货后需方签具接收单，供方开具本项目全付款额的增值税专用发票，财务审核无误后挂账 90 天，支付半年期商业汇票（包括银行承兑汇票和商业汇票）。
8.3.2合同总含税价款的10%作为本合同约定器具的质量保证金，质量保证金在质量保证期内不计利息。待每套合同器具质量保证期满一年后，卖方向买方提交金额为合同含税价款10%的收据（正本一份，复印件二份）及器具使用单位的使用情况说明，经买方依照财务制度审核无误后支付。如有质量问题，质量保证金予以相应扣除。

	[bookmark: _Toc224641700][bookmark: _Toc224640643]9、质量保证及售后服务
	9.4本合同约定器具的质量保证期：自最终验收报告签署之日（以签署日期最晚者为准）起1年。

	补充条款
	详见第七章


投标文件合同资料表

[bookmark: _Toc525135789]第七章货物需求一览表及技术规格
[bookmark: _Toc159998018]一、货物需求概况
1．项目概况
1.1项目名称：中国重汽集团济南动力有限公司变速箱总成架改制（提高支撑）项目。
1.2使用地点：中国重汽集团济南动力有限公司变速箱厂。
2、货物需求一览表
1.1货物名称及货物数量
	货物名称
	单位
	拟需求数量
	备注

	总成架支撑提高
	个
	3200
	据实结算


备注：
（1）本表所列采购器具仅为供货明细，应配套供货以及招标人所列服务，请投标人认真阅读招标文件相关内容。若有异议，不管是多么微小，都应在投标文件“商务偏离”章节中予以详细说明。
二、技术要求
[bookmark: _Toc159998024]1.招标基本要求
1.1 投标人所供器具（或材料），必须符合中国最新版的法律、法规和相关标准、规范的要求，符合项目所在地政府有关特殊要求；
1.2 投标人应对招标人提出的各项技术要求统一进行技术（担保）承诺，并保证招标人不因此受到任何侵权指控和实际损失；
1.3 投标人应保证所供材料属全新料、保证可靠性、经济性和实用性。
2.设计说明
	
测算明细（济南变速箱总成架）

	序号
	使用部门
	器具名称
	测算数量
	备注

	1
	济南变速箱厂
	变速箱总成架
	3200
	　



3. [bookmark: _Toc44953433]总成架支撑提高要求
3.1 主体框架 
主体框架金属材料原则上采用 GB/T 6728 冷弯方形、矩形空心型钢，GB/T 706 热轧 
槽钢设计。变速箱总成存放架用于长途运输且重量较重的产品件，优先选用 
50mm*50mm*4mm 方管。
3.2如图中红圈处，变速箱厂现有3200个变速箱总成架需提高此位置，原高度为10-11cm，需提高至15-16cm。注：提高5cm钢管不可直接焊接在原钢管上，需新增15-16cm整料钢管焊接。
[image: 209be389609b9a55c6db3c2dd0fcfff]
3、3其他改制点
[image: 22c8d8cce466156b277a7a89e092819]
如图：共800件总成架需将图中红圈中标识牌进行切割。
3.4 喷涂要求 
喷涂范围及颜色要求
喷涂范围：总成架支撑提高钢管喷漆，焊接处需补漆。所有喷涂应选用外观颜色为浅灰色 RAL7035漆。
3.5 制作规范 
3.5.1 喷涂要求 
表面处理选用喷塑方式，亚光，膜厚 80μm -12μm。漆膜附着力测试参照 GB/T 9286 
中的测试方法执行，要求测试等级达到 0～1 级。 
局部补漆要求 
打磨:先对需要补漆的部位进行打磨，打磨要将该区域原有漆面全部去除干净，露出器具钢材底色，打磨区域的直径适当扩大 5-10mm。 
清理:对打磨位置进行清理，确保无污渍。 
喷漆:对需喷漆部位附近区域进行遮挡。喷涂底漆一遍，面漆两遍，底漆厚度为 
20um-30um，涂层总厚度为 80-120um。对打磨部位全覆盖，对边缘位置适当扩大范围。 
自然冷却:将器具置于自然环境下冷却。 
检验:检测器具补漆位置的漆膜厚度 80-120um。对不喷涂的部位和非金属件、镀层 
件，在喷涂时应采取保护措施。 
喷涂前用机械方法对焊接件及需要喷涂的部件的暴露面进行清理，去除所有焊渣、 
锈迹、油污及其他杂物，使部件表面洁净、干燥，喷涂之前需进行除锈除油等表面处理。 
装配的组件在装配前完成所有喷涂，装配完成后，磕碰划伤表面单独修补。 
所有漆层应平整均匀，色泽鲜明，无色差，分界齐，不允许有气泡、皱皮、脱漆、 
露底、污痕、挂流、针孔、颗粒等缺陷。 
标识字迹喷涂应在最后一遍面漆完成以后进行。 
3.5.2 加工要求 
变速箱总成架支撑提升部位表面应光滑，钢管的切割、焊接等处必须进行磨光处理，做到无毛刺，与存放产品件表面接触妥贴。 
与零件接触的外表面不允许有可能损伤零件的硬物。 
所有管材开口处必须完全封闭；所有的棱边要去毛刺，倒角。 
3.5.3 焊接要求 
焊接时焊缝要求四面满焊，接口平齐，不允许有气孔、焊瘤、裂纹、焊穿、漏焊等 
缺陷，发现缺陷及时修补。 
焊缝坡口型式和尺寸，应以 GB/T 985 所有部分标准要求选用；坡口加工优先采用 
机械加工，应保证焊缝坡口处平整、无毛刺。

三、供货范围及要求
1.供货地点
中国重汽集团济南动力有限公司变速箱厂或买方指定地点。
2.供货时间
所有货物需2023年7月30日前到货，验证满足招标方要求（储备、转运、安全等要求）。
3、项目整体要求
3.1招标人提供改制方案及图纸，投标人在开标10日前通过邮箱联系招标人获得器具改制方案及图纸。
3.2合同签订后投标人需3日内完成详细进度计划，并提交至招标人进行审核；
3.3投标人需积极配合招标人完成图纸的多次评审，图纸会签后，3日内投标人必须提交详细的制作计划。
3.4投标人每周一提交上周工作进度报告，详细说明该周工作完成的情况并附上相应的器具制作进展图片。
[bookmark: _Toc44953434]3.5推进计划要受控，招标人有权根据项目推进进度确定、修改先期采购品种、数量、交货地点。
四、服务范围及要求
[bookmark: _Toc519526979]1.方案实施
（1）招标人向投标人提供相关的产品参数、产品样件以及改制方案。投标人对招标人提供的所有产品样件和图纸资料保密，不得以任何方式提供给第三方，如有相关资料外泄，必定追究投标人法律责任。
（2）投标人按照招标人方案改制，器具加工前变更不收费。器具在制作样件过程中招标人提出要求的器具改动时（如增加支撑高度），在不超过本方案新加材料总重量的50%前提下，投标人须重新制作样件。
（3）投标人有责任在项目实施过程中对其正确性、适合性提出修改和完善的意见和建议，但所有修改和完善必须得到招标人的同意。任何偏离，均需书面通知招标人，经过招标人同意后方可实施。
[bookmark: _Toc519526980]2.器具制作
（1）投标人可进行器具实物制作（标准器具不需要会签，可直接制作），每一种器具首个样件投标人必须及时交付至招标人进行评审确认，评审内容包括：器具规格、性能、外观是否满足合同规定的要求。评审会签确认合格后，投标人可进行批量制作。
（2）投标人在制作过程中发现与招标人要求不符或确实达不到要求的及其它存在的问题，应及时以书面形式通知招标人。
[bookmark: _Toc519526981]3.器具运输
（1）清单：投标人需提供发货总清单方便招标人核对，提供分箱发货清单方便核对；提供到货验收单以便记录货物状态。
（2）投标人应考虑所运输器具、工装稳固牢靠，长途运输，防潮、防雨、防锈、防震、防粗暴装卸，能整体吊装和叉运，确保安全及完整；包装箱体积要符合道路运输要求。
（3）投标人负责将产品安全运至合同中指定的交货地点并负责与装卸搬运相关的一切事项。投标人应选择符合合同目的的运输方式，并提前两个工作日告知招标人预计到达时间。
[bookmark: _Toc519526982]4.器具交货
（1）招标人、投标人双方代表共同目检器具外观、清点器具数量是否与发货单一致，填入《到货验收单》。
（2）器具质量和数量的检查按发运清单核对并记入《到货验收单》。
5.器具评审验收
（1）投标人以书面信函通知招标人，验收前三天书面提交最终版清单。经招标人确认达到预验收条件后即通知投标人组织人员验收，招标人派相应人员参加。
（2）验收地点：中国重型汽车集团济南变速箱厂或招标人指定地点。
（3）验收内容：验收合同（含变更）、图纸方案、澄清函等文件为依据进行。主要验收内容：器具的结构，承载，堆叠等。
（4）投标人提供相应的验收用的检测工量具和仪器，器具预验收后，由双方授权代表签署预验收报告书。
[bookmark: _Toc26857][bookmark: _Toc519526988][bookmark: _Toc339268557][bookmark: _Toc12351]7.质保及售后服务
（1）投标人在招标人现场调试、试生产阶段，须协助招标人技术及物流人员进行器具的使用指导及问题解决。
（2）质保期为1年。
（3）投标人按照合同约定对质保期内的易损件、质保许诺进行无偿维修、维护、更换，不能影响招标人使用；投标人在质保期内至少做一次维护处理达到目视化要求；器具质保期内出现质量问题（非人为损坏）必须全部换新。
[bookmark: _Toc24066]（4）质保期外，投标人有义务解答招标人所提出的技术问题并提供技术支持，可提供优质的售后服务及优惠的备件服务。
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